TEMA: UTEKOK Pizzaugn
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Under ugnen
: finns plats
for vedforvaring;

Fundamentet till
ugnen och muren
byggs av skalblock.

Bottenplattan som ugnen
ska byggas pa gjuts i betong.



Fast monterat kok Kok i moduler

\\HHHHHH\IHHHH\HHHHHHHHH i

A Gor Det Sjalv

Kupolens runda form &r ett utma- ',
nande murningsarbete. Se till att }
mallar, distanser etc ar klara innan {
du satter igang.

I SVART 5
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Ca 40 timmar (exkl. torktider).

Semis

Ca 20.000 kronor (varav 6.000 kr
for specialgjort kakel).
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Kupolen muras upp av eldfast
tegel, dar varje sten har sagats till.

Den har pizzaugnen ar
inbyggd i en lamur, den
byggs rejalt enligt
konstens alla regler, och
sa ar den fullspackad
med lackra detaljer.
Hér har man inte
kompromissat med
nagonting och det
avspeglas tydligt i det
fardiga resultatet.

et dr ett stort och tidskra-
D vande projekt att bygga en

pizzaugn, men det finns
inte nagra genvagar till en perfekt
pizzaugn.

Ugnen kommer att vara en del av
en skyddande mur, men allt borjar
med en bra grund. I det hir fallet
innebar det randfundament och skal-
block pa framsidan och en platsgju-
ten armerad betongplatta dar bak.

Utrymmet under ugnen anvinds
for vedforvaring och ar uppbyggt av
lecablock. Ovanpa lecablocken gors
en solid bottenplatta i tre lager.

Det forsta lagret dr betong, nasta
ar lattbetong och det sista, som ocksa
ar ugnens botten, ar gjort av eldfast
tegel.

Sjalva kupolen muras ocksa upp av
eldfast tegel, och hir dr forberedelse
och noggrannhet nyckelorden. [J

Hela ugnen putsas
flera ganger.




Randfundament och
skalblock

Limuren som pizzaugnen ska byggas in
imaste sta stadigt, och for att forhindra
att muren sitter sig och spricker, byggs
ett randfundament.

Eftersom det inte ar nagot jordtryck
fran sidan pa muren ricker det hir att
griva bort matjorden for att na fast
mark (25-35 cm).

Rénnan fylls med betong att sitta det
forsta skiftet skalblock i.

Armeringsjarnen sitts pa plats nir
betongen 4r vat, men det 4r inte forran
nista dag som det gar att bygga vidare.

3 A W
De vinkelrata sidorna ldngst fram byggs
ocksa upp av skalblock. Detsamma galler
den “fot” som ska bara upp den tunga
bottenplattan baktill.

Skalblock

Skalblock ar ett H-format betong-
block som framst anvands till
fundament.

Blocken finns i olika dimensioner,
bl a beroende pa tillverkare och vad
de ska anvandas till. Ett par vanliga
storlekar ar 20 x 20 x 40 cm och
20 x 25 x 50 cm, men kan variera.

Skalblock kan ocksa kallas exem-
pelvis fundablock, som i fundament,
eller H-block, efter formen pa block-
en. Ibland kallas de aven gjutblock,
sockelblock eller nagot liknande, som
alltsa &r samma sorts block.
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Griv ut for randfundamentet som ugnen
ska sta pa. Rannan behover inte vara mer
an 25-35 cm djup och ska vara ndgot breda-
re an de skalblock som ska sattas i den.

2Lk |

Hall betong i rannan och stall ner skal-
blocken. Kontrollera riktning och hojd med
ett sndre och anvand ett litet vattenpass for
att fa dem ivag. Satt 8 mm armeringsjarn i
alla hal medan betongen fortfarande ar vat.

Formen till den bakre svingda delen gors
av plywoodskivor. Saga ut den rundade
formen och skruva fast ett antal bradbitar
langs rundningen med ca 10 cm mellanrum.

Skruva eller spika fast en 10 cm bred
masonitremsa i bradstumparna. Gor ytter-
ligare en inre ram, ca 60 x 60 cm, for att
avgransa betongen pa insidan.

Hill betong i
omradet mellan
masonitskivan och
den fyrkantiga ramen
av brador. Kvadraten
gjuts senare, forst nar
brannkammarens
sidor har byggts upp.
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Brannkammare
och betongplatta

Sjalva ugnen maste hojas till en rimlig
arbetshojd. Det 4r darfér du ska bygga
en stark bottenplatta fér att bara upp
ugnens vikt.

Framsidan 4r en del av muren och
bestar av skalblock, men baksidan ar
uppbyggd av lecablock som muras ihop
med muren.

Det utrymme som skapas mellan :
marken och ugnen utnyttjas fér en torr Sjélva brannkammaren byggs fardig med Tapp igen alla sidor i skalblocken med

och rymlig vedférvaring,. lecablock. Blocken placeras sa att de ar i bradbitar och fyll dem sedan med betong.

Botten av vedférvaringen gjuts i niva med sidorna och vrids vinkelratt mot Betongen bor vibreras kontinuerligt sa
betong efter att lecablocken har byggts den framre delen av det bakre "benet’” att den packas ordentligt. Det racker med
ovanpa. forsiktiga slag med en hammare.

Naér betongen har torkat kapas alla arme- Ingangen till brinnkammaren ska vara Framkanten pa formen 5r 10 cm hogre an
ringsjarn med vinkelslipen. De ska kapas valvd. Formen till valvet byggs av reglar och ~ den bakersta delen. Det gors for att valvet
jamnt med blockens 6vre kant sd att deinte  plywood. ska kunna gjutas samtidigt som botten-

ar i vagen senare. plattan.

Gjutformen gors av plywood. Plywood- Kanten som ska halla betongen pa plats Naér formen ér stadig kan den fyllas med
skivan sagas runt de block som senare ska madste understottas. Detta gors med breda betong. Betongen ska harda i ett dygn inn-
bara upp den tunga betongplattan. Bdgens reglar som det kan skruvas stodklossar pa. an formen kan tas bort. Betongen har dock
radie motsvarar formen langst ner. Reglarna stottas ocksa med stdende reglar. inte hardat helt och hallet och &r redo for
Kom ihdg att forstarka med armeringsnat. ugnsvarmen forst efter knappt en manad.
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Isolerande botten
och lecablock

Ta bort gjutformen efter 24 timmar
nar betongen ar torr. Nasta steg ar
ett isolerande lager av littbetong pa
bottenplattan.

Plattorna kapas rundade si att de far
samma form som den murade kupolen
slutligen far. P4 s sitt kan lattbetong-
plattorna integreras nir kaminen till
sist isoleras och putsas.

Anvand eldfast murbruk nar du faster
plattorna. Vanligt multilim klarar inte
de hoga temperaturerna.

Ovanpa den massiva betongplattan ska det goras annu ett lager. Denna gang

Naér gjutformen tas bort kan vissa
omraden behova repareras och fyllas med
betong. Ojamnheter och bulor avldgsnas
ocksa samtidigt.

av lattbetongplattor. De 100 mm tjocka betongplattorna isolerar kaminen
underifran och forhindrar att betongen spricker vid hoga temperaturer.
Plattorna kan kapas med handsag, sticksag eller vinkelslip.
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Den rundade delen sétts igen med leca-
block pa baksidan. Kapa blocken snett med
en lattbetongsag eller vatkap efter basta
formaga och fyll fogarna med cement.

Plattorna limmas fast i betongplattan
med eldfast bruk, som ar en blandning av
eldfast cement, sand och vatten. Plattorna
ska ligga vagratt med helt tata fogar.

Eldfast tegel

Det eldfasta teglet ar avgorande for
ugnens hallbarhet.

De tdl temperaturer pa upp till
1.400 grader och kan hettas upp och
kylas ner om och om igen.
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Eldfast tegel
och mallar

Innan du kan bérja mura ska ett sista
lager pa. Det bestar av eldfast tegel som
kapas for att passa ithop med lattbetong-
plattorna. Den fardiga botten ticks med
en masonitskiva som ar lika stor som
kupolens invindiga matt.

Darefter kapas tegelstenarna till ratt
storlek s att du kan bérja mura.

Borja med att lagga ut alla tegelstenar 1 L
till det forsta skiftet s& att du far en Tredje och sista lagret i botten bestar av Sagatill en list som ar lika lang som
overblick 6ver hur allt hinger ihop. eldfast tegel. Nar det ar lagt kan du borja ugnens radie. Listen placeras i mitten
Anpassa fogarnas storlek sa att det med sjalva kupolen. Bérja med att gora en av ugnen pa ett beslag som kan roteras
(s4 bra som méjligt) gar upp med hela provlaggning av det understa skiftet innan 360 grader. Den svarta masonitmallen
stenar. du borjar mura. fungerar som en tillfallig dvertackning.

Stenarna kan kapas
med hjalp av en sadan
har mall. Vinkeln och
lutningen maste dock
andras kontinuerligt
for att kupolens

form ska bli ratt.
Anvand matlisten

i mitten for att

hitta ratt vinkel.

Andra fogarnas bredd lépande. Om du
borjar fran ena sidan och murar hela vagen
runt med samma fogbredd riskerar du att
fa en stenskarva som ar for liten - eller en

mycket bred fog.

Redan nir det forsta
skiftet sten ar pd
plats, ska du borja
med valvet till ugnens
Oppning (rullskiftet).
De forsta stenarna

till valvet star pa hog-
kant och har kapats
avsmalnande upptill
sd att valvet kan
muras senare. Mallen
ar tillverkad av tva
sagade plywoodbitar
som skruvas ihop

pa lampligt avstand
sd att rullskiftet kan
muras ovanpa.

Nir de tva hérnstenarna star rakt och ar
lika hoga, kan du flytta mallen till rullskiftet,
sd att den inte star i vagen.
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Kupol och rullskift

Stenarna i det forsta skiftet star pa
hogkant och muras sd att de bildar en
plan yta.

De efterfoljande skiften kapas, for
redan i det andra skiftet pabérjas kupo-
len. Detta gérs genom att luta stenarna,
stotta dem med kilar och fylla med
murbruk.

De tva forsta skiften behover en dag
for att torka innan du kan fortsitta.

Direfter kan resten av kupolen sakta
men sidkert muras upp med hjilp av
den roterande listen i mitten som

Anvénd kilar for att
satta stenarna i ratt
vinkel. Det kravs inte
mycket murbruk for
att halla stenarna pa
plats tillfalligt, och nar
murbruket ar yttorrt
kan fogarna fyllas.

rattesnore.
Valvet pa framsidan muras samtidigt.

Hornstenen till valvet och forsta skiftet Palla upp mallen till rullskiftet i botten Forsok att anpassa liéngden pa valvet s&
tegel pa kupolen ska muras sd tatt som med plastklossar, sa att det stammer att hela stenar kan laggas bredvid varandra
mojligt. Anpassa de tva delarna med vinkel-  med héjden pa skiftet. i rullskiftet. Stenarna ligger nastan helt
slipen och fyll pa med murbruk sd att fogen nara varandra nedtill, men kilas bort fran
blir helt tat. varandra upptill for att bilda valvet.

Eldfast bruk

Du kan inte anvanda vanligt murbruk
for att mura kupolen. De hoga tem-
peraturerna far det att spricka och
smulas sonder.

Darfor ska du anvanda eldfast
murbruk som tal temperaturer anda
upp till 1300 grader.

Det ar dock viktigt att murbruket
far tid att harda ordentligt innan du
utsatter det for varme.

Det innebar att du ska vanta minst
en vecka innan du tander eld i ugnen
- vilket for 6vrigt ska goras gradvis sa
att temperaturen langsamt ékar.

Mura fardig kupolen.
Den roterande dis-
tanslisten som sattes
i borjan bestammer
kupolens form. Det
kan vara nodvandigt
att stodja de sista
skiften fran insidan
for att forhindra att
de faller ner. Stryk
slutligen ett tunt
lager murbruk pd
hela kupolen med en
kalkkvast.
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Grundputs och
avstallningsbhank

Du kan bérja putsa redan efter 24
timmar.

Eftersom kupolen maéste isoleras, ska
det forsta putslagret bara tita och tappa
igen alla hal och sprickor.

Detta gors med ett mycket tunt lager
murbruk, som kastas pd murverket
innan det stryks pa med en kalkkvast.

Avstillningsbinken ska ocksa gjutas,
och detta gors pa exakt samma sitt som
det 6vriga gjutningsarbetet - gjutform,
armering och betong,.

Slutligen férlangs férkammaren med
ytterligare ett murat valv.

Hall i betongen och dter igen, se till att
packa den ordentligt genom att vibrera sa
att all luft kommer upp till ytan.

Ta bort gjutformen efter ett dygn. Ta bort
eventuella ojamnheter med en betonghyvel
eller vinkelslip.

WWW.GDS.SE
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Bygg formen till avstallningsbénken av

skivor med tillfallig understottning. Denna
platta ar bara halften sa tjock som den
forsta betongplattan som gots, sa ordentlig
armering ar viktig.

Bygg en mall till forkammaren. \alvet
pa forkammaren har samma radie som
kupolens valv. Férkammaren ar dock
nagot langre och kan darfor vara lite
svarare att fa till.

Fast monterat kok Kok i moduler

Den lilla fyrkanten ndrmast kupolen gors
darefter med eldfast tegel och ska darfor
byggas in. Har ar gjutformen nagot hogre
an de andra gjutformarna, sa att betongen
inte rinner in i det avgransade omradet.

Glatta betongen nar
du har fyllt pd lagom
mycket i gjutformen.
Betongen glattas
genom att trycka ner
mursleven iytan sd
att vattnet stiger och
ytan blir blank. Detta
har en utjamnande
effekt och gorytan
mer jamn. Det gor
den mycket lattare
att fortsatta arbeta
med efterdt.

Forkammarens tva lodrita sidor ska

muras upp och torka innan valvet kan
muras. Mura valvet fran bada sidor och
avsluta med den mittersta stenen.
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TEMA: UTEKOK

Pizzaugn

Pizzaugnens
princip

En av de unika egenskaperna hos en
pizzaugn ar att den kan bli riktigt het -
utan att pizzabotten branns vid.

Detta ar mojligt eftersom kall luft
sugs in i botten av ugnen. Sedan varms
den upp av en eld i sjalva kupolen.

Den varma luften trycks upp mot
toppen av kupolen och kastas sedan till-
baka mot botten av ugnen och darmed
mot pizzans ovansida. Denna process
gor att en bra pizzaugn kan bli dver
500 grader varm!

Sa hir fungerar en kupolugn
Principen for en pizzaugn ar att varmen
huvudsakligen kommer uppifran.

| en kupolformad ugn traffar den
kalla luften som sugs in i fronten
kupolens insida, dar den varms upp och
vander tillbaka ner mot ugnens botten
- innan den slutligen sugs ut genom
skorstenen.

Pa sa satt blir ugnen riktigt varm och
en pizza kan graddas pa nagra minuter.
Beroende pa ugnens konstruktion

kan du till och med laga mat pa efter-
varmen. Om ugnen ar gjord av sten och
dessutom ar valisolerad ar det faktiskt
mojligt att laga mat pa eftervarmen i
flera dagar.

Den kalla luften sugs in i kupolens
botten, dar den vdrms upp, cirkulerar
och pressas ner pa pizzan ovanifran
innan den slutligen sldpps ut genom
skorstenen.
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ELDFAST TEGEL
Eldfast tegel tal stora temperatur-
forandringar utan att spricka. Det

PUTSLAGER

Putslagret ska tédta kupolen och
skydda mot véader och vind. Gor ett sa
tjockt lager som majligt (5-8 cm).

ISOLERING OCH HONSNAT

Kupolen ska isoleras med brandhdm-
mande isolering som inte kollapsar
vid hdga temperaturer. Isoleringen
técks med honsnat for att ge gips-
lagret nagot att fasta vid.
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GJUTEN BANKSKIVA
Plattan som hela ugnen byggs pa ar
ca 6 cm tjock och gjuten i betong.

WWW.GDS.SE

GJUTET VALV

Det angrdnsande valvet gjuts i be-
tong i en gjutform och putsas sedan
som resten av den skyddande muren.

\v@ MATERIAL

Bénk

- 350 kg mursand

- 3 sdckar cement

- Ca 1,5 m? 6 mm armeringsnat

- 7 lattbetongblock pa 10 x 40 x 60 cm
-1 plywoodskiva pa 2,1 x 122 x 244 cm

Kupol

- 150 eldfasta tegelstenar

- 10 eldfasta plattor till bottnen
- Eldfast bruk, ca 60 kg

- Hydrauliskt kalk, ca 30 kg

- Sand, ca 60 kg

- 30 kg cement

BRANT KAKEL

Det hart brénda kaklet &r perfekt for

att klara hettan, och har ar det till och
med tillverkat specifikt for ugnen en-

ligt mallar sa att det passar perfekt.

Putslager, kupol
- Ca 75 kg 0-4 mm mursand
- Ca 50 kg bruk

Diverse

-2 m?hénsnat

- 2 m? keramisk isolering

- Skorstensror (stal eller isokern, @ 150
mm)

- Lucka till forkammare

- Hardbrant kakel till avstallningsbank

- Lampa over 6ppning

- Farg

- Lecablock till brannkammare

- Skalblock fér uppbyggnad av [amur

- Armeringsjarn till ldmur
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Keramisk isolering
och putslager

Oavsett om du viljer en skorsten av stal
eller t ex isokern, maste den monteras
innan putsningsarbetet kan utféras.
Det &r viktigt att isolera kupolen for
att maximera virmelagringen.
Detta gors med 50 mm keramisk iso-
lering, som sedan tacks med honsnat.
Natet haller isoleringen pa plats och $
ser till att bruket har nagot att fasta vid. LA B
Vi rekommenderar att du har ett Halet till skorstenen gors precis bakom Hela den nedersta delen som skorstenen

N F

totalt putslager p& mellan 5 och 8 cm. forkammaren. En halsdg for sten anvands monteras i, ska ocksa putsas. Det I6nar sig
for att borra nar murverket ar torrt. attvara noggrann med isoleringen hela

vagen runt sa att ingen varme lacker ut.

Kupolen ska isoleras
innan den putsas.
Vanlig isolering
kollapsar och smulas
sonder vid 300-400
grader, sa det ar vik-
tigt att du anvander
isolering som klarar
de hoga temperatu-
rerna. Bdde keramisk
ull och biosilikatisole-
ring kan gora jobbet.
Isoleringen ska tackas
med honsnat sd att
putslagret har nagot
att fasta vid.

Putsa kupolen med ett lager eldfast
murbruk pa ca 5-8 cm. GOr det sd jamnt
och runt som mojligt.

Lamuren av skalblock fortsatter Gver Kupolens rundning ska jamnas till med Storre halrum kan fyllas ut och formas
forkammarens valv. Rundningen i blocken flera lager puts. Pa sd satt kan formen med en blandning av lecakulor, cement och
kan du gora med en liten vinkelslip. anpassas till forkammaren och stédmuren. vatten. Det ar lattarbetat och har samtidigt

en isolerande effekt.
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Slutputs, skorsten Y/ 7 S
och kakel N S itstarkt kake

i "kl Kakelplattor, eller tjocka keramiska
plattor som de ocksa kallas, gors av
lera och branns vid hog temperatur.

Det gor det till ett otroligt

slitstarkt material som tal allt fran
hettan i en pizzaugn till minusgrader.

For att fardigstalla skorstenen bygger
du en gjutform som betongen kan hal-
las i ovanifran. Kom ihag att forst isole-
ra skorstenen med keramisk isolering.

Bade ugnen och muren ar tillverka-
de pa traditionellt sitt. Detta innebar
utkast, putsning och slutputs.

Sockeln putsas ocks3, och i det hir
fallet dekoreras avstillningsbanken
med kakel som har specialtillverkats Skorstenens kantiga form gors med
efter exakta mallar. block, men toppen gjuts pa plats. Bygg en
gjutform och gjut runt det runda roret.

L.
P
/

B
Plattorna skars ut fran kartongmallar
for att passa ugnen perfekt.

f.,_—. T

Den karakteristiska halvbagen pd ugnens  Skapa ett putslager genom att kasta ett
framsida gjuts ocksa pa plats. Gjutformen tunt lager puts pa blocken fore putsning.
tillverkas av formplywood, som spanns Skiktet ska appliceras med en murslev for
fast i skalblocken med skruvtvingar. De tva att sld ut luften ur materialet. Nar det ar
mallarna ska vara helt parallella. torrt kan du slutféra putsningen.

T
L 2 120 LN i\‘) z.’{‘,
Niir putsen har . A WREATT i \‘.h .{-@*1 Plattorna_léiggs ut.an fiirband, viIke_t
hardat kan allt . L B kanvara I'lte knepigt nér plattorna inte
malas. : | Py, §L7 25T ar exakt likadana.

Mallarna som plattorna tillverkas efter
sdkerstaller att valvet passar perfekt.
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