- Det kan verka svart. Men det

- dr faktiskt enkelt och billigt
att tillverka luckor till ditt
Ikea-kok.\/i visar hur du
tillverkar 9 fronter for under

3.000 kronor.

Koket ar byggt med

Ikea-stommar som har

fatt en ansiktslyftning

med hemmagjorda

fronter i bjérkfanér. LT

Gor Det Sjalv

@ SVARIGHETSGRAD

Teknikerna ar enkla, men kraver
precision och talamod.

rra— SVART

TIDSATGANG

o Tva dagar plus torktid.

Ca 2500 kr.

@ MATERIAL

u u
tl vra rl s . En 15 mm bjérkplywoodskiva,
kvistfri

- 4 x15 mm skruv med kullrigt
huvud

den hir artikeln gor vi fronter till ett kok byggt med Ikea Metod skdpstommar. Vi el D ek
- 6 gangjarn (har 75T15908B Inserta

arbetar med kvistfri bjorkfanér. Det ar relativt dyrt, men det totala priset for tre e
skapsluckor och sex ladfronter, inklusive gangjarn, lackering etc. 4r ungefar i samma -12 Ikea-ldbeslag (féljer med I8da)
prisklass som de billigaste luckorna och fronterna som Ikea har pa lager. ﬁ S
Vi visar hur du sagar ut fronterna med en sanksag med skena, och vi ser till att de I
bitar som blir ¢ver &r s& stora och anvindbara som mojligt. - Sanksag med skena (har 3 m och

Sedan slipar och lackar vi fronterna och monterar gangjarn. Det gér vi med en 15m)
o . . . . ST « - 35 mm forstnerborr och
gangjarnsjigg som gor det enkelt att vara exakt sd att fronterna blir lika litta att hinga SSeRmsiee

upp som om de vore képta pa Tkea. O




Luckor och fronter

Vi ska tillverka fronter i 15 mm bjérkfa-
nér till sex 1ador och tre skap. Vi bérjar
med att inspektera plywoodskivan och
véljer vilken sida som ska vara utat. Vi
har forritat alla element pa en digital
modell av skivan sd att vi kan kapa
skivan med minimalt spill.

Vi anvinder en sianksag for arbetet
och vixlar mellan en 1,5 m skena och
en 3 m skena s att alla snitt kan goras
ien lang rorelse. Detta ger de snyggaste
kanterna.

Slutligen slipar och lackar vi delarna.
De far tre lager lack.

£ e
Stiill in sdgen sa att klingan sénks till-
rackligt men inte for mycket. Vi ska sdga
igenom en 15 mm skiva och sagen star pa
en 3 mm tjock skena, sa vi staller in sdgen
pa att sankas 20 mm.

Inspektera forst skivan pd bada sidor och
vdlj vilken sida som ska vara utdt. Framsi-
dan ska vara vand uppat vid sagning. Den
sida som ar vand nedat blir ofta fransig nar
sdgen gar igenom.

Innan vi sagar ser vi till att slangar och
kablar dr pd ratt sida om skenan sa att de
inte drar skenan ur lage. Placera sagen pa
skenan och saga igenom med ett langt och
jamnt snitt.

Fa ut mesta méjligt av dyra material

Bjorkplywood ar dyrt, sa det ar viktigt att sdga ratt fran borjan. Darfor har vi ritat
skivan i SketchUp och lagt ut delarna for att uppna tva saker. For det forsta ritas
fronterna upp sa att adringsménstren ser sammanhangande ut nar fronterna sagas

ut. Dessutom ar ritning-

en gjord sd att vi kan
lagga undan en 40 x 210

cm stor skivrest efterat.
Detta uppnds genom
att folja en numrerad

sekvens som kontinu-
erligt forkortar skivan
med langa snitt och alltid
efterlamnar en ratvinklig
fyrkant.

Forbered det forsta snittet. \/i borjar med
att saga tvars over skivan. Det ar viktigt att
mata exakt sd att alla snitt blir parallella.
Skenan maste placeras sd att gummikanten
ligger exakt. | det har fallet 40 centimeter.

Det stycke vi just sagat ska kapas, sd vi
mater och sagar till biten en gang till. Nar
den forsta fronten ar tillsdgad lagger du den
at sidan pa en plan yta dar den inte repas.

Saga ut aterstaende fronter och luckor en
efter en. Markera pd en tejpbit vilken sida
som ska vara framsida och vilken sida som
eventuellt ska vandas upp och ned. Ta vid
behov hansyn till genomgaende adringar.



Montera gangjirn

Fronterna har sagats ut och lackats. Nu
ar det dags att férbereda dem f6r mon-
tering. Mt upp och montera gangjirn
och ladbeslag.

Vi anvinder Ikeas egna beslag for
ladutdrag som enkelt skruvas fast i
forborrade hal.

Fronterna monteras med 35 mm
gangjirn fran tillverkaren Blum. Vi
bestillde direkt fran fabriken, men
gangjirnen ingick tidigare i Ikeas sorti-
ment och passar Ikea Metod kéksmo-
duler i alla dimensioner.

j /'
Vi borjar med ladfronterna. De monteras
idealisk eftersom den inte lamnar ett tydligt med tvd ladbeslag. Vi borjar med att mata
manster i traet. Borja med slippapper K120. Vi anvander ett forstnerborr och en upp till 2 skruvar pa varje sida. De ska sitta

Detta ar ofta tillrackligt men om det behdvs, e s e 4 cm och 6 cm fran botten och 3,3 cm frdn
o jigg for att borra exakt till gdngjarnen. . .
folj upp med K180. narmaste sida pa fronten.

Fronterna ska slipas. En excenterslip ar

: i 3
Kanterna ar viktiga. Vi slipar aven kant- Vi gor en mall till resten. Vi stansar tvd Forborra med djupstopp. Beslagen mon-
erna och avrundar alla hérn Iatt. Om det exakta hali en vinkelrat mall fran Ikea. teras med 4 x 15 mm skruvar med kullrigt
finns bruna spar efter sdgklingan maste Vikan halla mallen éver de dterstdende huvud. Skruvarna maste forborras sd att de
dessa ocksa slipas bort innan det forsta fronterna sd att vi inte behéver mata med inte skadar fanéren. Vi anvander en bit tejp
lagret lack stryks pa. en vinkelhake och tumstock.. som djupstopp sd att vi inte borrar igenom.

Gangjarnsjiggen gor livet enklare

Gangjarnen som passar lkea Metod-stommar kraver lite forberedelser for att mon-
teras. Tre hal ska borras. Ett hdl ska vara @ 35 mm och 1 cm djupt. Det ska géras med
ett Forstnerborr. De andra
tva halen ska vara
? 8 mm och 1cm djupa.

For att sakerstalla att de

blir perfekta anvander vi
en gangjarnsjigg (European

Wsitter i ett faste |

hinge jig/concealed hinge Ysom kan skruvas
jig) som kan kopas pa natet.  Blioss fran jiggen
Det dr dags for det forsta lagret lack. Verktyget sakerstaller [ifor att avligsna
Anvand en skumroller for att stryka lack pa att placeringen av halen M
en sida och kanterna. Ldt lacket torka och ar perfekt baserat pa ett % - : ——
lacka sedan den andra sidan. Nar lacket ar centrummatt. r ml(ﬂ'var(Sta"s el

torrt, slipa och lacka ytterligare tva ganger.



Beslagen skruvas fast ordentligt. Om
Iddan skall sitta langst ner i en stomme,
anvand de tva hdlen pd samma sida om
den hoga metalldelen. Om Iddan ska sitta i
mitten, anvand de tva hdlen narmast den.

Still in jiggen rétt. Innan du borrar hal,
stallin jiggen sa att centrum pa @ 35 mm
hdlet ar 2,25 cm fran kanten. Detta krdver
attvitar bort den yttre distansringen och
staller in distansskruvarna pa nr. 4.

1000
Det iir dags for de tva sma halen. Vi an-

vander de tva hal pd jiggen som ar narmast
@ 35 mm-halet for att markera var vi ska

borra ytterligare tvd @ 8 mm-hdl.

N,

Nu kan ladfronterna klickas pa plats.
Det gar enkelt och intuitivt att klicka fast
beslagen i ladorna.

Kolla att jiggen traffar rétt genom att
trycka den mot kanten pa skivbiten. Det ar
|att att se om Forstnerborrets spets traffar
den punkt som har markerats.

1"
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Halen ska vara1cm djupa. Vi ser till att
viinte borrarigenom plattan genom att
kora pa I3ga varvtal med en bit tejp som
djupstopp. Dessutom anvander vi ett vasst
borr som ar latt att styra.

|
Vi fortsitter med skapgangjirnen.
Markera tre punkter. En ska vara 10 cm fran
luckans 6ver- och underkant och 2,25 cm
fran kanten, och tva punkter ska vara 2,25
cm fran den forsta och 3,25 cm fran kanten.

|Klamskivan for-
hindrar att @ 35 mm
borret borrar genom
skivan.

Forstnerborret kors forsiktigt. \/i kor
med ldga varvtal och stannar halvvags for
att avlagsna span. Vi anvander en bricka
som placeras mellan jiggen och borren som

djupstopp.

Gangjarnen kan klickas fast nar halen har
rengjorts med en dammsugare. Gangjarnet
fixeras i mitthalet endast med hjalp av ett
expansionslas, vilket ar anledningen till valet
av gangjarn.



