Det ser maske sveert ud. Men
det er faktisk bade let og
billigt at lave fronter til dit
lkea-kekken.Vi viser dig,
hvordan du laver 9 fronter
for under 2.000 kroner.

Kokkenet er indrettet
med lkea-mgbler, der
har faet et ansigtsloft
med hjemmelavede
fronter i birkefiner.

Snedkerkgkken
til spotpris

denne artikel laver vi fronter til et kokken indrettet med lkea Metod-skabselementer.
I Vi arbejder i birkefiner i snedkerkvalitet. Det er godt nok relativt dyrt, men totalpri-
sen for tre skabslager og seks skuffefronter inklusive haengsler, lakering osv. ligger
nogenlunde pa samme prisleje som de billigste lager og fronter, Ikea har pa lager.
Vi viser dig, hvordan du skeerer fronterne ud med en dyksav pa skinne, og vi sikrer, at
den rest, vi har tilovers, er sa stor og brugbar som muligt.
Derefter sliber og lakerer vi fronterne og monterer haengsler. Det gor vi ved hjeelp af
et heengseljig, der gor det let at vaere preecis, si fronterne bliver lige s& lette at haenge op,
som hvis de var kgbt i Ikea. (]
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Q MATERIALER

- En 15 mm birkefinerplade i prop-
fri snedkerkvalitet S/S

- 4 x15 mm skruer med panhoved

- Halvmat mgbellak

- 6 haengsler (her 75T1590B Inserta
fra Blum)

- 12 Ikea-skuffebeslag (leveres med
skuffemodulerne)

ﬁ SPECIALVARKTAJ

- Dyksav med skinne
(her3mog1,5m)
- 35 mm forstnerbor og haengseljig




Lavlager og fronter

Der skal produceres fronter i 15 mm
birkefiner til seks skuffer og tre skabe.
Vi starter med at inspicere finerpladen
og veelger, hvilken side der skal vende
udad. Vi har pa forhand tegnet alle
elementer op pa en digital model af
pladen, sa vi kan skeere pladen op med
minimum spild.

Vi bruger en dyksav til arbejdet og
skifter mellem en 1,5 m skinne og en 3
m skinne, s3 alle snit kan laves i en lang

bevaegelse. Det giver de paeneste kanter.
Til sidst sliber og lakerer vi elemen-
terne. De far tre gange lak.
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Indstil saven, sa klingen dykker nok,
men ikke for meget. Vi skal skzere en 15
mm plade igennem, og saven star pd en 3
mm tyk skinne, sa vi indstiller saven, sa den
dykker 20 mm.

Inspicér ferst pladen pd begge sider, og
veelg den, der skal vende udad. Forsiden
skal vende opad, ndr du saver. Den side, der
vender nedad, bliver ofte flosset, ndr saven
passerer igennem.

Inden vi saver, sgrger vi for, at slanger og
kabler er pa den rigtige side af skinnen, sa
de ikke traekker skinnen ud af vinkel. Seet
saven pa skinnen, og skaer igennem i et
langt og konsekvent snit.

Fa det maksimale ud af dyre materialer

Krydsfiner er dyrt, sa det geelder om at skaere rigtigt farste gang. Derfor har vi tegnet
pladen op i SketchUp og fordelt elementerne, sa vi opnar to ting. For det farste er
fronterne tegnet op, sa aretegningerne kommer til at se sammenhangende ud, nar

fronterne er skaret ud.
Derudover er planen

tegnet, sd vi kan laegge

en pladerest pa 40 x 210
cm til side bagefter.
Det gares ved at folge

en nummereret raek-
kefglge, der hele tiden
afkorter pladen i lange
snit og altid efterlader en
retvinklet firkant.

Gor klar til ferste snit. Vi starter med et
snit pa tveers af pladen. Det er vigtigt at
mdle meget praecist op, sd alle snit bliver
parallelle. Skinnen skal ligge, sa gummikan-
ten ligger preecist. Her pd 40 centimeter.

Det stykke, vi lige har lavet, skal afkor-
tes, sa vi maler ud og skaerer stykket over
en gang til. Nar den farste front er skdret,
legges den til side pa en plan overflade,
hvor den ikke far ridser.

De resterende fronter og lger saves ud e
efter en. Markér pa et stykke tape, hvilken
side der skal bruges som forside, og evt.
hvilken side der vender op og ned. Tag evt.
hgjde for gennemgaende dretegninger.



Fronterne skal slibes. £n excentersliber er
oplagt, fordi den ikke efterlader et tydeligt
menster i treeet. Start med K120-slibepapir.
Det er ofte nok i sig selv, men hvis det er
ngdvendigt, folges der op med K180.
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Kanterne er vigtige. Vi sliber ogsd kanter-
ne og afrunder alle hjgrnerne ganske let.
Hvis der er brune spor efter savklingen, sa
skal det ogsd slibes ud, for de t farste lag lak
bliver malet pa.

Det er tid til forste lag lak. Brug en
skumrulle til at give den ene overflade samt
kanterne lak. Lad lakken tarre, og lakér sd
den modsatte side. Efterslib, ndr lakken er
tar, og giv yderligere to lag lak.

Monter haengsler

Fronterne er skiret ud og lakeret. Nu
skal de klarggres til montage. Der skal
males og monteres hhv. haengsler og
skuffebeslag.
Vi bruger ITkeas egne skuffeskyde-
beslag, der blot skrues fast i et saet
forborede huller.
Fronterne monteres med 35 mm
haengsler fra producenten Blum. Vi

har bestilt direkte fra fabrikken, men
haengslerne er tidligere indgdet i Tkeas
sortiment og passer i alle dimensioner
til Ikea Metod-kgkkenmoduler.

Vi bruger et forstnerbor og et jig til at
bore preecist ud til heengslerne.

Vi laver en skabelon til resten. Vi prikker
to praecise huller i en vinkelret skabelon

til andet Ikea-arbejde. Skabelonen kan vi
holde over de resterende fronter, sd vi ikke
behaver male med vinkel og tommestok.
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Vi starter med skuffefronterne. De mon-
teres med to skuffebeslag. Vi starter med at
male op til 2 skruer i hver side. De skal sidde
hhv. 4 cm og 6 cm fra bunden og 3,3 cm fra
neermeste side af fronten.
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Bor for med dybdestop. Beslagene mon-
teres med 4 x 15 mm skruer med panhoved.
Der skal bores for, sa skruerne ikke smadrer
finerlagene. Vi bruger et stykke tape som
dybdestop, sa vi ikke borer igennem.

Haengsel-jigget gor livet lettere

De haengsler, der passer til Ikea Metod-elementer, kraever lidt forarbejde at montere.
Der skal bores tre huller. Det ene hul skal vaere @ 35 mm og 1cm dybt. Det skal laves

med et forstnerbor. De to
andre huller skal veere @ 8
mm og 1cm dybe.

For at sikre at de bliver

perfekte, bruger vi et haeng-
seljig (European hinge jig/
concealed hinge jig) kebt pa
internettet.

Veerktgjet sikrer, at
placeringen af hullerne er
perfekt pa baggrund af et
centermal.
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Beslagene skrues roligt fast. Hvis skuffen
skal sidde i bunden af et skab, s bruges de
to huller pd samme side af den hgje metal-
tap. Skal skuffen sidde i midten, bruges de

to huller taettest pa tappen.

Indstil jigget rigtigt. Inden du borer huller,
skal jigget indstilles, s3 midten af @ 35 mm
boret er 2,25 cm fra kanten. Her kraever det,
atvifjerner den yderste afstandsring og
indstiller afstandsskruerne pa nr. 4.
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Det er tid til de to sma huller. i bruger

de to huller pd jigget taettest pd @ 35 mm
hullet til at markere, hvor vi skal bore yderli-

gereto @ 8 mm huller.

Nu kan skuffefronterne klikkes fast. Det
er let og intuitivt at klikke beslagene fast i
skufferne.

Tjek, at jigget rammer, som det skal, ved
at skubbe det ind til kanten af finerstykket.
Det er let at se, om forstnerborets spids
rammer det punkt, der er malt ud.

Hullerne skal vaere 1cm dybe. Vi sikrer
igen, at vi ikke borer gennem pladen, ved at
kgre ved lave omdrejninger med et stykke
tape som dybdestop. Desuden bruger vi et
skarpt bor, som er let at styre.
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Vi fortsaetter med skabshaengslerne. Der
skal markeres tre punkter. Et skal sidde hhv.
10 cm fra toppen og bunden af lagen og
2,25 cm fra kanten, og to punkter skal sidde
2,25 cm fra det farste og 3,25 fra kanten.

vSpaendeskivens
forhindrer @ 35 mm
@ horetiat bore
gennem pladen.

Forstnerboret bruges forsigtigt. i kgrer
pa lave omdrejninger og stopper halvvejs
for at fjerne spaner. Vi bruger en spaende-
skive placeret mellem jig og boremaskine
som dybdestop.

Haengslerne kan klikkes fast, nar hullerne
er rengjort med en stgvsuger. Hengslet
sidder udelukkende fast i det midterste

hul ved hjeelp af en ekspansionslas, som er
arsagen til valget af haengsel.



