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Gor Det Sjélv )

@ SVARIGHETSGRAD

Du behéver bara en idé och en
skiss. Laserskararen gor resten.

LATT SART

TIDSATGANG
1-2 dagar beroende pa slipning.
S pris

2.250 kronor for tva bord plus
material.

@ MATERIAL

- En 15 mm plywoodskiva,
1.400 x 2.560 mm

- En 3 mm korkskiva,
600 x 1.200 mm

(Material kan i regel kopas via
laserskararforetaget).

Du behover bara en digital ritning. Lasern gor

resten, sa att du slipper saga med sticksag i flera I

timmar, och sa far du ett felfritt resultat med hem.

n laserskirare som den som vi
E anvinder hir kostar ca 3 miljoner

kronor. Den kan hantera en skiva
pa 841 x 1.189 mm, och den &r utrustad
med en laser som kan branna genom
18 mm tra. Men pris och storlek 4r inget
hinder f6r att du ska kunna anvinda den
till dina gor-det-sjilv-projekt. Det finns
namligen foretag dar du bara behover
ldmna en ritning av det som du vill ha ut-

B2 GORDETSIALY- 7/2023

sagat, och sedan gor de resten av jobbet.

Darefter behover du bara himta ut
dina utsagade bitar, sitta ihop dem till
det som du har designat och kanske
stryka pa lite lack eller olja.

I denna artikel visar vi hur vi ritar,
bestéller och sitter thop tva niastan
identiska bord, dir delarna skirs ut med
laser, sd att vi kan koncentrera oss pa att
slipa och lacka.(J

Vi far gjort delarna
till tvd sma bord,
vart och ettav tre
delar samt med en
korkskiva dverst.
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Viritar

Det férsta vi behover for att kunna an-
vanda en laserskirare, ar en bra ritning.
Vi gor den sjalv i Adobe Illustrator,
men du kan i regel fa hjilp hos laser-
skararforetaget, om du har en skiss.
Det kan skilja sig lite hur filen ska vara
fran foretag till foretag (14s mer pa det
aktuella foretagets hemsida), men som
utgdngspunkt ska du bara behéva lam-
na en ritning i ritt dimensioner med
tydliga streck, sparad som en vektorise-
rad grafikfil. Har en vektorbaserad PDE.
Vi visar hur du ska gora.

| ' ' —

Forst ska du stillain filens storlek, sa att den stimmer 1:1 med de verkliga
dimensionerna. Det ar viktigt att “pappret” som du ritar pd ar lika stort som
den skiva som ska skaras. Har staller vi darfor in “pappret” pa 2.560 x 1.400 mm.

Eftersom skivan &r 15 mm tjock, ar
utsagningarna till ihopfogningarna
i bordsskivan och benen ocksa

15 mm, sa att vi far en stram fog.

Anvand olika farger och tunna streck.
Laserskararen gar efter fargade streck.
Olika farger kan ges olika funktioner, t ex
skdra och gora sned kant. Strecken ska vara
sd tunna som mojligt.

Fil nummer 1 innehaller allt pa en skiva. Vi skickar tva filer. Den forsta ska skaras ut fran
15 mm plywood och innehaller tva par ben och en bordsskiva. Det grona strecket har gjorts
0,0001 mm tjockt. Vianvander bara en farg, eftersom vi bara vill sdga ut formerna.

v b
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o Creative Cloud Files
~ [ Denne pc
;’. 3D-objekter . B .
T Filformatet &r viktigt. // \\
3 B Var ritning har gjorts i / \
B Skiivebord y Adobe lllustrator och

sparats i formatet .ai.

Filnavn: | Laser bord Cut 1-1_15mm

Filtype: | Adobe lllustrator (*.Al)

Save Cloud Document
Use Artboards
All
Range:

nqut mapper Gem

Spara filerna korrekt. For att laserskararen ska kunna Iasa ritningen ratt, maste den spa-
ras som en vektoriserad grafikfil. Det sker automatiskt om du sparar den i formaten .ai, .pdf,
(dxf eller dwg. Om du ar tveksam sa finns det hjalp att fa hos laserskararforetaget.

Annuller
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Fil nummer 2. Vi skickar tva olika filer. Den
andra ska skaras ut av 3 mm kork. Aven
har ska cirkeln bara skaras fri, sa vi behdver
bara gora ett fargat streck som defineras
som 0,0001 mm tjockt.
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Vibestiller

Vi har valt att anlita féretaget bakom
cotter.se att skira at oss. Vi bestaller
via deras hemsida, som &r valdigt
6verskadlig och pedagogisk. Foretaget
dr fran borjan danskt, darfor star en
del instruktioner pa danska. Vi har pa
forhand konsulterat deras guide till hur
ritningarna ska goras, si det enda of6r-
utsedda problem som vi stills infér &r
att den skiva som vi ska képa 4r dubbelt
sa stor som den som vi behover. Darfor
far vi gjort tva bord istéllet for ett.
Bestallningen pa cotter.se dr enkel
och intuitiv, vilket verkar vara snarare
regeln 4n undantaget pa marknaden.

@00

Birkakrydsfingr

Tykkelse (mm)

B | | |
1 I I
Vilj material. Till sist ska vi valja material.

Ritning 1 far vi gjord av 15 mm bjork-
plywood, och ritning 2 gérs av 3 mm kork.

Vi monterar

Hemma i verkstan 4r det dags att slipa,
lacka och darefter montera de tva
borden. Vi bérjar med att slipa bada
uppsittningarna, men vi gor det pa tva
olika satt. P4 det ena bordet vill vi ta
bort den bruna kanten som bildas nar
lasern brianner igenom triet. Pa det an-
dra later vi kanten vara brun och slipar
bara ytan jamn.

Bada borden far tva lager lack och
slipas latt efter varje lager.

Till sist limmar vi fast korkskivan
6verst pa bordsskivorna, innan vi sitter
ihop ben och bordsskivor.
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Oppna hemsidan och ladda upp filerna.
Det forsta som vi blir ombedda att gora, ar
att ladda upp var ritning. Det ar jatteenkelt
och gors genom att dra filerna fran skriv-
bordet pd datorn och in i webblasaren.

Streger | il

Materialer

Ange firgernas funktion. Bada vara rit-
ningar innehdller bara en farg. | bada fallen
vill vi skara igenom skivan i strecken, och
darfor valjer vi “skeering”

pa baksidan nir man anvénder en
laserskarare. Darfor tacks skivan

med ett lager “offerfilm”, som dras
av efterat.

Vi far tva exakt likadana byggsatser. Drygt tio minuter efter att var ritning har skickats till
laserskararen, har maskinen producerat tva uppsattningar ben, bordsskivor och korkskivor
till oss. Har hamtar vi sjalv varorna, men vanligast ar att de skickas till bestallaren.

Tvitta av sot fran ytorna. Aven om vi kall-
ar maskinen for en laserskarare, sa branner
den egentligen sig genom traet. Darfor

borjar vi med att tvatta av sot fran kanterna
med en trasa som vridits ur med tvalvatten.

Ta bort skyddsfilmen. Eftersom lasern
ldmnat sot efter sig pa de exponerade ytor-
na, har plywoodskivorna packats ini film sa
att traet inte skadas. Filmen tas dock bort
lika enkelt som en bit maskeringstejp.
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Slipa ytorna. Innan vi kan ytbehandla
delarna med lack, maste traet slipas. Det tar
bara nagra minuter att slipa ytorna slata.
Det tar daremot flera timmar att slipa bort
sot fran kanterna.

Limma pa bada ytorna. |stallet for den
befintliga tejpen, anvander vi tralim for att
fasta korkskivorna. Vi stryker lim pa bada
ytorna och vanter tva minuter innan vi
faster korkskivan pa bordsskivan.

Montera det andra benparet. \/i behover
ta hjalp av gummihammaren dven for att fa
det andra benparet pé plats. A andra sidan
behover viinget lim, sa bordet kan demon-
teras igen och packas ihop platt.
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Stryk pa minst tva lager lack. For att
skydda borden stryker vi dem med tva
lager mobellack. Vi slipar efter varje lager. Vi
undviker dock att lacka i fogarna, eftersom
det da blir svart att fa delarna att passa.

Sétt korkskivan ratt med detsamma. Vi
satter korkskivan ratt i det forsta forsoket
med en exakt rorelse, sa att limmet inte
kladdar ner eller klumpar sig.

Tva ndstan identiska bord.
Den enda skillnaden ar att
vi har slipat av den bruna
fargen fran det ena bordet
och behallit den pa det andra.

Av med klisterfilmen. Sista steget innan vi
monterar borden, ar att limma korkskivarna
pa bordsskivorna. Korkskivorna har tejp pa
baksidan men den faster ddligt pa kork, sd
vi tar bort den och anvander lim istallet.

Montera de forsta benen. \/i borjar med
att fasta det ena benparet i bordsskivan.
Det ar skraddarsytt, och lite lack som sitter i
fogen gor att vi maste tvinga benen pa plats
med en gummihammare.
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