TEMA:TRA

3 Med hJaIp av ensa kallad basklsta, ett pa o5y V2 3
- specialbyggda formar och ett dussin tvmgar' "-_ii,. o
bygger vi en superlmponerande stol med de.n»"'f%!é; v(

m du ndgon gang har drémt om

att moblera din terrass med hem-

mabyggda stolar med detaljer
som ser ut att komma direkt frin en mo-
belsnickares verkstad, da 4r det hir nagot
for dig. Med hjalp av en si kallad baskista

tillverkar vi en stol med elegant svangda
ben samt ryggstod och sits i ett stycke.
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Miibelsnickeri
NAR DET AR SOM BAST

Vi bérjar med att visa hur du bygger
en baskista. Basning 4r ett annat namn
for tekniken att anga och boja tra. Vi
visar ocksd hur du gor de tva formar som
stolens ben, sits och ryggstod bojs runt,
och vi avslutar med att montera hela
hirligheten med specialgjorda distans-
lister, tappfogar och pluggar.

Gor Det Sjalv

Den har beskrivningen ar kompli-
cerad och det &r ett svart projekt.

Er— 7 T

‘@*’ TIDSATGANG

10-14 dagar med tid for torkning
och hardning

&) pris

1.500-3.500 kr beroende pa traslag

;; MATERIAL

Stolens ben

-18 ribbor a 173 x 4,8 x 0,3 cm (A).
Ett alternativ ar att anvanda
1/3 morkt tra som kontrast.

Stolens rygg och sits

- 33 ribbor a 110 x 4,8 x 0,3 cm (B).
Ett alternativ ar att anvanda
1/3 morkt tra som kontrast.

Tvirslaarna

- 2ribbora 63,6x4,8x27cm(C)
-1ribba, 58,8 x 4,8 x 2,7 cm (D)
-3 ribbora 58,8 x2,7x1,5 cm (E)

Bojform
- 3 st 16 mm-MDF-skivor a
75x 65 cm (F)

;§ SPECIALVERKTYG

- Baskista (for angning)
8-16 skruvtvingar
Handoverfras

Det finns inte nagra spik eller skruv i

det hir projektet. Daremot kriver stolen
hog precisionsniva, en hel del tdlamod
och sikert ocksa mer 4n ett férsok pa ett
par av teknikerna, som 4r himtade fran
6verkursen i instruktionsboken. Belo-
ningen ar en introduktion till ett fascine-
rande och mangfacetterat hantverk. [



o perr

Din baskista ska passa i storlek till det trd som ska

angas, och den ska inte heller vara for stor. Ska du Det sitter sma hyllor
béja 120 x 5-cm-ribbor ska kistan alltsa vara lang avrundstav innei
men inte for bred. baskistan, sa att det
trd som angas lyfts
upp lite.

Baskistan utrustas med en
termometer, sa att du kan
kontrollera temperaturen.

Baskistans oppning tétas
med glaslister och sluts
tat med en hasp.

=

For sma hobbyprojekt
behdvs inte en riktig
angmaskin. Det récker
med en angtvatt for
hushall.

Sa hir fungerar
anghojning

Nar trafibrer blir fuktiga och varma blir de flexibla och kan bojas.
Nar traet torkar igen forlorar det flexibiliteten och blir dter form-
stabilt. | det lilla tidsfoénstret mellan de tva tillstanden kan man
forma tra och skapa imponerande former och kurvor.

Tréet spelar stor roll

Forutom en passande baskista behéver du ratt sorts tra. Det ar
viktigt att du anvander hart lévtra. Barrtrad fungerar inte. Anvand
garna rod eller vit ek, alm, ask, bjork, 16nn, valnot eller mahogny.
Baskistan stills p3 tva bockar med Du maste se till att trafibrerna ligger langs med och vagratt i

en liten hojdskillnad, sa att den det material som du ska boja, annars spricker de latt. Dessutom
varma dngan kommer in i den laga ska du veta att naturtorkat tra gar mycket enklare att boja an
LI G IOEDE, e ST TS snabbtorkat tra, som behéver langre tid | baskistan.

ANGA ) SPANN FAST

All dngbdjning bérjar med att trédet mjukgors Sa snart triet dr fuktigt ska det béjas runt en Dérefter fixeras traet i formen, dér det torkar
i en baskista. Det tar cirka en halvtimme att form. Arbeta lugnt men effektivt. Efter nagra och sétter sig igen. Anvéind gott om tvingar
mjukgora 3 mm tjocka ribbor. minuter har tréet styvnat igen. och kilar for att fixera det mjuka traet.
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Ben - formen byggs
innan trdet hojs

STOL

Den férsta uppgiften ar att géra stolens
ben, som bestar av tva ldnga bigar.
Varje b&ge bestar av nio ribbor (A) som
forst angas och direfter bojs runt en
specialtillverkad form, dar de 1dmnas
over natten.

Sex till tolv timmar senare ar traet
torrt igen och har formats. Ribborna
16sgors fran formen och limmas ihop
med ett jamnt lager tralim, sa att de
bildar laminat. Darefter hyvlas de jam-
na och sagas till langst ner, sa att de kan
sta stadigt pa golvet.

Limma ihop de tre MDF-skivorna (F). Rita
ett streck som delar skivorna pa langden.
Rita annu ett streck som delar skivorna pa
tvaren 20 cm fran ovankanten. Rita en cir-
kel med 20 cm radie med centrum i krysset.

nw- > AN
Anga nio ribbor (A) i minst 30 minute,

och béj dem sedan direkt runt formen.
Ribborna bgjs tillsammans och satts i spann
med 8-12 tvingar som satts i halen pa kan-
ten. Traet ar varmt, sa kom ihdg handskar.
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Fem i en-maskin

Benbagarna har béjts
y runt en klockliknande
20 i 1’ form.
9
> A e R R J[ F tt boj
ormen att boja
\ g 506 benbagarna
D idn”| | SRR L runt &r gjord av
tre 16 mm MDF-
9 skivor som har
""" T limmats ihop
9 med trélim.
______ 1
| 533 ;o

Miit 506 mm ner fran cirkelns centrum.
Rita ett tvargdende streck som skar den
langsgdende mittlinjen i punktet. Strecket
ska vara 26,65 cm pa vardera sida. Forbind
linjens andar med cirkelns omkrets.

o S a -
Vénta ett halvt dygn medan trdet torkar.
Tag bort tvingarna. Du marker att traet bo-
jer sig lite bort fran formen. Nu ska listerna
limmas och darefter tillbaka i formen, dar
limmet ska harda. Anvand tralim.

Saga ut den klockformade formen och
slipa. Det ar viktigt att kanterna ar helt
slata, annars ar risken att du far marken
pa de ribbor som bojs runt formen. Borra
dessutom en rad 5,5 cm-hal langs kanten.

Nér limmet har torkat ska benen hyvlas
jdmna. Vi anvander en planhyvel, men du
kan ocksa anvanda en handhyvel for att
gora ytorna helt slata. Upprepa hela proces-
sen, sa att du slutligen har tva par ben.

WWW.GDS.SE



Ryggstodet bestar
av 11 likadana delar

Stolens sits och ryggstod ar gjort av
11 likadana bitar trelagerslaminat —
totalt 33 ribbor (B), som bsjs runt en
specialtillverkad form. Det tar flera
dagar att gora de likadana delarna,
eftersom de efter att ha dngats bade
ska formas och darefter lamineras och
torkas i samma form.

Det ar viktigt att traet far torka ut
ordentligt i formen. Darfor kan du
fundera pa att tillverka mer 4n en form,
sa gar produktionen lite snabbare.

-

Du kan gora formen av MDF eller brador. Om du valjer att anvanda brador sa ar det viktigt

Rygg och sits bestar av 11 likadana delar
som gors en at gangen. Borja darfor med
att sortera 11 hogar med tre ribbor (B) i
varje. Ta dig ocksa tid att bestamma vilka
ribbor som ska vara uppat och bli blickfang.

g
Formentill
ryggdelen gors
forst som ett L med
en skarp vinkel, som
avrundas efter
limning.

- B | & -

att du anvander rikligt med lim och ger limmet tid att harda innan du anvander formen.

Skruva en bit av en ribba i formens korta
dnde. Ribban, som ska sticka ut 3-4 cm
dver kanten, anvands att stdtta rygg- och
sitsribborna mot nar de ska bojas.

WWW.GDS.SE

Anga och bj rygg- och sitsribborna tre
atgangen. Nar du spanner fast rygg- och
sitsdelarna (B) i formen, ska du borja vid
den korta anden. De tre ribborna ska harda
6ver natten och sedan limmas ihop.

o perr

Vinkeln pa 110 grader
ar en mobelstandard
som paverkar alla de

andra matten.
64,8

Radie 6 cm

A 307

2

Gor formen till ryggstdd och sits, som
liknar ett L. Den ska vara 110 cm lang pa
utsidan. Vinkeln ar 110 grader. Insidan har
sdgats till sd att det blir lattare att satta pa
tvingar. Anvand hyvlade brador till formen.

Avrunda vinkeln pa utsidan. Anvand en
fargbytta eller liknande, sd att du vet att det
gar att boja runt formen. Saga med sticksdg
och slipa det darefter jamnt.

Limma rygg- och sitsdelarna (B) och satt
tillbaka dem i spann ett halvt dygn medan
de hardar. Om du har valt att bara bygga
en form, s3 maste du bade béja, limma och
harda innan du bérjar om igen.
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Tvirgaende lister
och distanser

STOL

Innan stolen kan sittas ithop maste

det goras en rad tvargdende delar som
forbinder de tva benbagarna och haller
uppe rygg- och sitsdelarna pa ratt
avstand. Tva av de tvargdende ribborna
(C) ska forberedas for tappfogar och hil
ska goras for tapparna i benbdgarna.
Den tredje tvirgdende ribban (D) ska
sagas till med en trekantig profil som
moter ryggstodet i vinkel, och slutligen
ska tre distansribbor (E) liggas ovanpd
de tvargaende ribborna och fixera rygg
och sits.

3 o b . NG
Ta fram de tva tviirgaende ribborna (C).
Mat 1,5 cm in fran anden i bdda andarna pa

alla fyra sidor.

Stolen sitts ihop
utan spik och skruv

-
Légg de tre 58,8 cm-ribborna (E) sida vid
sida. Mat 5 mm in fran anden och rita ett
streck tvarsover. Mat 4,8 cm in darifran och
rita annu en streck; fortsatt likadant. Det
ska vara 12 falt pd 0,5 cm och 11 pd 4,8 cm.

Fris eller stim 0,3 cm tré frén dnden.
Se till att uppratthdlla hog precision.
Du hdller pd att gora tappen till en fog.

Stolen &r redo att sittas ithop. Processen
boérjar med att tvargaende ribbor, dis-
tanser och den trekantiga ribban mon-
teras. Darefter ska de tva benbagarna
forbindas av de tvargdende delarna.

De 11 ryggbitarna sitts darefter ihop
med distanser och monteras pa stolen,
som nu bara ska oljas och malas med

traskydd.
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Halen till tappfogarna ska vara avlanga,
21cmbreda, 4,2 cm langa och 15 cm
djupa. Halens botten ska sitta 41,3 cm fran
botten pd frambenen och 51,5 cm fran
botten pa bakbenen.

Fem i en-maskin

Anvind handdverfras eller stamjarn for
attta bort 0,3 cm tra fran de 4,8 cm breda
falten. Kolla Iépande sa att fordjupningarna
passar till rygg- och sitsdelarna. Alla tre
ribborna (E) ska ha likadana ménster.

Den 58,8 cm langa ribban (D) sagas till s3
att den kan mota ryggdelarna i 31-graders
vinkel. Anvand en sdg med mothall sa att
snittet blir exakt.

Kom ihag att

spegelvanda
benbagarna nar
du markerar,

annars passar
hélenintei
varandra.
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Montera den ribba som har sagats i
vinkel (D) ovanpa en tvargdende ribba (C).
Anvand lim. Anvand ocksad ett par dolda
tappar. Det ska finnas plats for en distans

pa den sneda ytan. Den limmas inte fast an.

Det ar dags foren
provmontering av
rygg- och sitsdelarna
(B). Lagg dem pa plats
mellan forhojningarna
pa distanserna. An-
vand tvd raka trabitar,
som ligger tvars over
sitsen, for att halla
ihop dem. Markera pa
baksidan var distan-
serna korsar rygg och
sits.

Banka de tviirgdende ribborna pa plats.
Det kan vara sd att du behdver forsoka ett
par ganger och rensa halen dar emellan, om
de inte ar exakt likadana. Satt ihop bada
benbdgarna med de tvargdende ribborna.

Ryggdelar-
na har @nnuinte
limmats fast. De

hallsispann
mellan tva
ribbor.

Den tredje distansen (E) ska limmas pa baksidan av rygg- och sitsribborna.
Limma fast distansen under press 5,0 cm fran ovansidan pa ryggstodet.
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Ligg en distans (E) mellan benen. Den
ska ligga ovanpd den tvargaende ribban (C).
Avsluta fogen med ett par dolda tappar
mellan ribborna. Tapparna limmas dock
inte fast an.

6

Tappar ska halla ihop rygg, sits och dis-
tanser. Borra igenom distanserna och gor
motsvarande 0,4 cm djupa hal i rygg och

sits. Satt ihop delarna med tappar och lim.

Sits och ram dr redo att sittas ihop.
Forutom de tva tappar som i forvag har
satts pd undersidan av den framre distan-
sen, ska du sdtta ihop stolen med tralim.
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