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Gor Det Sjalv KURS

LAR KANNA DIN
HANDOVERFRAS
M Frasens olika delar.
B OVNINGAR:
« Allmant om installning.
« Frasdjup.
« Frasriktning.
« Starta maskinen.

FRASSTAL

M Sa har fungerar
frasstalen.

B Manga olika varianter
av frasstal.

B OVNING:
Runda av en skivkant
med kantfras.

STYRA FRASEN

Hl Sa har styr du med hjalp
av styrskena.

H Parallellanslag, cirkel-
och kurvanslag.

H OVNING:
Arbeta med olika
anslag.

FRASA MED KOPIERRING

H Kopierringens mojligheter.

H Montering av kopierring
och tips om métning.

H Kop schabloner eller
gor dina egna.

H OVNING:
Sa har arbetar du med
kopierringen.

SPECIALSCHABLONER

M Sinkning, exempelvis
laxstjartsfogar.

H Mat upp och sitt fast
schabloner.

B OVNING:
Foga ihop med eleganta
laxstjartar.

FRASNING FOR
DE AVANCERADE
H Montering av fras
i frasbord.
H Profil- och kontraprofil.
H OVNING:
Gor en skaplucka med
osynliga fogar.

Du behover inte vara
sarskilt handig for att

klara var kurs. Om du
foljer den fran borjan till
slut kan du konkurrera
med snickaren och snabbt
gora allt fran rundade
kanter till laxstjartfogar.

Lar kann
handove

vrundade eller avfasade skivkanter,
Avackert profilerade lister, skapdor-
rar med sirliga utfrésningar och
elegant ihopfogade mdbler. Allt detta kan
du mycket val klara av nér du lart kdnna
din handoverfrés.

Handoverfrasen ar ett mycket allsi-
digt elverktyg men langifran véalbekant
for de flesta gor-det-sjalvare. Det beror
nog pa att det verkar vara mer komplice-
rat att jobba med en handoverfras an
med en sticksag eller en bormaskin. Men
om du ar intresserad skall vi visa dig
exakt hur du staller in, finjusterar och
startar maskinen — och i de kommande
fem numren av Gor Det Sjilv kommer vi
att visa dig hur du kan utféra sma hant-
verksmassiga mirakel med den.

Om du foljer alla de sex lektionerna i
kursen kommer du att bli en fullfjadrad
handéverfrasare som vet hur man gor
fina avfasningar, eleganta laxstjartfogar
och en rad andra lite mer komplicerade
arbetsuppgifter som imponerar bade pa
dig sjélv och pa din omgivning.

Viborjar med att visa vad som ar upp
och ned pa handoverfrédsen, vad alla
knapparna heter och hur man stéller in
och startar din maskin sa att du blir
bekant med den innan kursen fortsatter.

HANDOVERFRASEN

BOTTENPLATTA
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SOREN STENSGARD

Till Iarare pa denna kurs har vi
valt Soren Stensgard. Han var
med att starta Gor Det Sjalv och
ar en erfaren snickare. Han kopte
sin forsta handoverfras 1982 och
insag redan da hur fantastiskt
mycket man kan klara av med
detta verktyg.

VAL AV HANDOVERFRAS

Vi avrader séllan fran kop av billiga
verktyg, men nar det géller en
precisionsmaskin som just en hand-
overfras ar det viktigt med bra kvali-
tet, bl.a. pa kullager och styrdon.
Darfor rekommenderar vi dig att inte
kopa en billigare eller enklare fras an
den vi har valt till denna kurs. Med
den eller en liknande i samma pris-
klass far du nédvandig precision

och darmed storre gladje av din in-
vestering. Var Bosch-fras kostar runt
1300 kr och konkurrerande maskiner
av samma slag och prisklass ar full-
goda ersattningar. Ett bra tips ar att
halla utkik efter rea och lasa annon-
ser med erbjudanden.

Pa de sista kurslektionerna kom-
mer vi att utfora lite mer avancerade
frésjobb. Till dessa véljer vien
proffsfras eftersom uppgiften staller
mycket storre krav pa frasen och dar
duger det inte riktigt med en hobby-
modell. Om du redan nu drémmer
om att gora eleganta sinkningar och
osynliga fogar bor du hellre satsa pa
en proffsfras. En sadan kostar fran
3 000 kr och uppat.
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HANDOVERFRASENS OLIKA DELAR

Det ar latt att startaen
handoverfras. Det @r bara
att trycka pa en knapp.
Men maskinen ar utrustad
med massor av justerings-
mojligheter som gor den
oerhort exakt. Och nér du
kan alla knapparnas och
skruvarnas funktioner kan
du frésa med en precision
pa en tiondels millimeter.
I schemat till h6ger kan
du se med hur hog fart du

maste frasa.

Kom ihag skyddsglaségonen.
Maskinen kastar ut span och
damm, och aven om den har en
utsugningskapa som fangar
upp det mesta skall du ha
skyddsglasdgon pa dig nar du
fraser. Anvand horselskydd.

FINT DAMM

Med enorm hastighet ater
sig frasjarnet igenom mate-
rialet och skapar mycket
finkorniga, dammliknande
span. De blases ut fran fras-
stallet och bor inte andas in.
De flesta frasar ér gérsedda
med ett uttag for anslut-
ning till spansug. Du g6r
klokt i att ansluta en damm-
sugare till maskinen eller
att anvanda ett effektivt
andningsskydd, t.ex. en
halvmask. Vi har plockat
bort spansuganslutningen
da den gor det néra nog
omojligt att se hur frassta-
len fungerar pa vara bilder.

©ecccccccccssccce

LASKNAPP OCH
STROMBRYTARE

For att forhindra oonskad start
skall lasknappen tryckas in
innan start/stoppknappen kan
aktiveras. Frasen stannar nar
den fjaderbelastade knappen
slapps. Pa en del modeller fun-
gerar knappen dessutom som
en sparr som haller start- och
stoppknappen intryckt. Det ar
bra om frasen skall monteras
som stationar maskin i ett fras-
bord.

HANDTAG
Frasen later farlig nar den
startas men ar absolut
ofarlig nér den styrs pa
ratt satt med bada han-
derna pa handtagen.
Dessa bor vara greppvan-
liga med start- och stopp-
funktion. Lasknappen bor
vara placerad sd att den
kan nas utan att man slap-
per handtagen. Pa denna
modell gar elkabelnin i
handtaget och halls darfor
borta fran frasbordet.

LASSKRUV
Haller fast och justerar

ett parallellanslag nér du
skall frasa inne pa en skiva.
Under lektion 3 far du

lara dig parallellanslagets
funktioner och hur du
monterar det.

[

BOTTENPLATTA
Bottenplattan ar stor pa
denna modell. Det betyder
att frasen inte tippar utan
ar latt att halla lodrat nar
den fors framat. Plattan
skall vara plan och stabil
och bor ha en glidyta av
plast som minimerar
friktionen mot @mnet.

Vi tittar narmare pa hur
plattan ar utformad

under lektion 3 nédr frasen
skall styras. Pa mitten finns
fasten for en kopierring.
Under lektion 4 far du veta
mer om kopierringen.

STYRSTANG
Kallas ocksa styrpelare.
Motorhuset kan vanligen
pressas ner 5 centimeter.
Rorelsen ar fjaderbelastad
sa att motorhuset
automatiskt atergar till
utgangslaget nar man inte
langre trycker ner hand-
tagen. Rorelsen skall vara
glidande. Den far inte
"hacka” som den gor pa
en del lite billigare maski-
ner. P4 denna modell &r
de tva styrstangerna val
skyddade mot span med
gummimanschetter.

HANDOVERFRASEN

FINJUSTERING

Vridbar omstéllare for
finjustering av frasdjupet
med 1/10 millimeters
precision. Anvands nar du
har grovinstallt djupet och
gor den sista finjusteringen.

SPANNARM

Laser frasen pa det 6nskade
frasdjupet. Lagg marke till att
den kan skétas med ett finger
utan att man behdver slappa
greppet. Det ar praktiskt och
Okar sakerheten.
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SPINDELLAS

Laser spindeln sa att den inte
vrids nar frasstalet skall sattas i
eller tas ut. Spindellas ar standard
pa nyare handéverfrasar. P dldre
modeller skall man anvanda en
specialnyckel som medfoljer.

—-

|

SPANNHYLSA

| spannhylsan sticks skaftet pa
frasstalet ner och spanns fast
med nyckel. Hylsan kan bytas for
frasstal pa 6 respektive 8 mm.

VARVTAL OCH MATERIAL

DJUPSKALA

Millimeterskala som visar grov-
installningen av frasdjupet. Nar
du har stéllt in djupet justerar du
harinnan du gor den sista finjus-
teringen (se Finjustering).

DJUPANSLAG

Stoder mot stegdjupsanslaget
och lases fast pa onskat frasdjup.
Ser till att frasdjupet halls kon-
stant, dven efter ett uppehall i
arbetet da frasstalet lyfts bort
fran amnet.

Frashastigheten anpassas till amnets hardhet och frasstalets diameter. Frasstal med liten diameter
kraver hoga varvtal och lagre hastighet an frasstal med stor diameter. Kollai bruksanvisningen
vad som galler for maskinens grad/varvtal.

MATERIAL

FRASSTALETS
DIAMETER

VARVTAL

GRAD

Hart tra, t.ex. bok

4-10mm

20000-28 000 v/min

5-6

Hart tra, t.ex. bok

12-20 mm

15000-20 000 v/min

3-4

Hart tra, t.ex. bok

22-40 mm

10000-15 000 v/min

Mjukt tra, t.ex. furu

4-10mm

20000-28 000 v/min

Mjukt trd, t.ex. furu

12-20 mm

15000-28 000 v/min

Mjukt tra, t.ex. furu

22-40 mm

10000-15 000 v/min

Plaster, t.ex. plexiglas

4-15mm

13 000-16 000 v/min

Plaster, t.ex. plexiglas

www.gds.se

16-40 mm

10000-12 000 v/min

STEGDJUPSANSLAG

Om du skall frdsa med stora
frasstal maste du arbeta i flera
steg. Pa denna modell kan du
genomfora en arbetsgang som
omfattar atta steg. Kallas ocksa
revolveranslag.

VARVTALSRATT

For installning av frashastigheten.
Pa den visade handoverfrasen
kan man vélja hastigheter mellan
11 000 och 28 000 v/min. Man
maste stalla in hastigheten med
hansyn till diametern pa frasstalet
och materialets hardhet (se
tabellen till vanster). Frasen som
vi anvander har typbeteckningen
CE, som star for "konstant elektro-
nik”, som sakerstaller att frasen
haller konstant hastighet aven vid
storre belastning, t.ex. nar fras-
stalet tar sig an en hard kvist.
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OVNINGAR

Ténk pa att en handover-
fras faktiskt bara dr en
maskin som inte ENSAM
kan astadkomma mirakel.
Handoverfrasen kan med
sin geniala konstruktion
styra frésstal — och enbart
detta. Allsidigheten kan
tillskrivas det enorma ur-
valet av frasstal som kan
sdttas in i handoverfrésen
och som vart och ett kan
ge spar eller profiler med
speciellt utseende.

Efter att ha studerat
handoverfrasens
konstruktion och stiftat
bekantskap med dess
terminologi skall vi nu ge
oss pa att stélla in frédsen
for de forsta arbetsuppgif-
terna. Satt in frésstalet i
spannhylsan och spann
fast det med nyckeln. Se
till att spindellaset griper
tag och laser spindeln.
Spann fast vdl men dra
inte at alltfor hart. Vanj
dig vid Jjudet fran din
handoverfras. Med fras-
stalet i Gversta laget kan
du gora en provstart. Du
upptéacker snart att denna
modell startar mjukt och
dérefter 6kar hastigheten
tills den &r uppe i fullt
varvtal.

Las mer om handoverfrasar. Pa
www.gds.se finns flera artiklar

dar man anvdnder en handover-

fras. Logga in med ditt kund-

nummer och ta del av artiklarna

pa www.gds.se

U

i

VIKTIGT O

Handoverfrasar kan vara
mycket olika. Har utgar vi fran
en viss modell. Andra frasar har
andra skruvar och knappar for
olika installningar, men
principerna ar desamma.

eesccccccccccee

P Wihe 2V
Insdttning/uttagning av
fréisstal bor alltid ske
innan elanslutningen.

.\‘ . @

Skaftet sticks in i spdnnhylsan och dras
fast med nyckeln. Spann fast ordentligt men
inte alltfor hart. Spindellaset trycks ner med
ett finger. Frasstalet ar har en 45 graders
profilfras med kullager.

Mindre handoéverfrisar ar utrustade
med spannhylsor for frasstal med 6 eller 8
mm skaft. Det ar viktigt att frasstal och
spannhylsor passar ihop. Spannhylsan kan
tas av spindeln och bytas till en med ratt
storlek.

HANDOVERFRASEN

Frasstalets skaft skall stickas in sa
langt det gar. Om man vill frdsa djupare &n
frasstalet kan na skall man anvanda frasstal
med extra langa skaft.

Det gar inte att spanna fast ett 6 mm
frasstal i en 8 mm spannhylsa. Tank pa det
nar du koper frasstal. Med de flesta
handoverfrasar foljer bade 6 mm och

8 mm spannhylsor.

Frashastigheten
bor alltid stillas in
innan maskinen
elansluts.

4

Hastighet. Vi vet nu frasstélets storlek och i
vilket material vi senare skall frésa. Préva att
med utgangspunkt fran tabellen stalla in
hastigheten pa maskinen. Ratt hastighet ger
ett slatt snitt utan brannmarken.

Grovinstill frasdjupet lings en
skivkant och kolla djupet med 6gonmatt.
Forsok vrida spindelstoppet och bedém
frasdjupet steg for steg upp till maximalt
frasdjup.

Gor Det Sjalv - 8/2007




Frasdjup
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Grovinstiéllning. Ta tag i handtagen med
bada handerna och satt frasen plant pa
arbetsstycket med frasstalet fritt strax intill
amnets kant. Pressa ner frasen sa att stalet
ungefar hamnar pa 6nskat frasdjup. Las nu
djupet med spannarmen.

7

Hiér dr djupanslaget fastlast mot
stegdjupsanslagets nedersta steg och
darmed pa maximalt frasdjup.

> e At - ’ -
Med spannarmen viil last stéller Grundregeln ir att frisen skall
man in djupanslaget, som ldses mot foras moturs runt &mnet. Da biter
spindelstoppets nedersta och darmed sig frasstalet in i traet och ger ett elegant
maximala frasdjup. och jamnt resultat. Vid frasning medurs

skjuter frasstalet bort frasen fran amnet
och skapar ojamnheter.

7

Denna procedur dr
bara nédviandig med!
stora frisstal och
stort frisdjup.,

Fininstéllning. Djupanslaget &r val Pa motsatta sidan av detta amne skall
fastlast pa maximalt frasdjup, men du skjuta frasen ifran dig for att fa korrekt
stegdjupsanslaget ar vridet sa att den frasriktning. En tillverkare skriver: Frasen
forsta frasningen inte tar bort nagot kan slas ur dina hander vid felaktig
material. Vrid det i flera steg tills du far frasriktning! Sa illa &r det dock inte.

rétt frasdjup.

Starta maskinen och testa flera
frasriktningar. Hall maskinen stadigt
och frés bade medurs och moturs. Du ser
tydliga skillnader vad galler resultatet.

s

Frds nu en skivkant med 6nskat
olika frasdjup. Uppat for minskad profil frasdjup och i ratt fréasriktning. Fras
och nedat for 6kat frasdjup. i ett jamnt glidande tempo utan att

trycka p3, It enbart frasstalet arbeta.

mex:
i pasta nurt

Fa\me?«‘z“— prasstd)
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or Det Sjalv KURS

Frasstal

\oN 2

LAR KANNA DIN
HANDOVERFRAS
M Frasens olika delar.
B OVNINGAR:
« Allmant om instéllning.
« Frasdjup.
« Frasriktning.
« Starta maskinen.

FRASSTAL

M Sa har fungerar
frasstalen.

M Manga olika varianter
av frasstal.

B OVNING:
Runda av en skivkant
med kantfras.

STYRA FRASEN

Hl Sa har styr du med hjalp
av styrskena.

H Parallellanslag, cirkel-
och kurvanslag.

H OVNING:
Arbeta med olika
anslag.

FRASA MED KOPIERRING

H Kopierringens mojligheter.

H Montering av kopierring

och tips om métning.

H Kop schabloner eller
gor dina egna.

H OVNING:
Sa har arbetar du med
kopierringen.

SPECIALSCHABLONER

M Sinkning, exempelvis
laxstjartsfogar.

H Mat upp och sitt fast
schabloner.

B OVNING:
Foga ihop med eleganta
laxstjartar.

FRASNING FOR
DE AVANCERADE
H Montering av fras
i frasbord.
H Profil- och kontraprofil.
H OVNING:
Gor en skaplucka med
osynliga fogar.

HANDOVERFRAS

Under den forsta lektionen larde vi oss hur
handoverfrasen ar konstruerad. Nu kommer vi till det
som gor maskinen perfekt for en lang rad uppgifter.

SA FUNGERAR ETT FRASSTAL

nder den forsta lektionen satte vi
U fokus pa handéverfrasens finurli-

ga konstruktion, men vi larde oss
egentligen bara att den ar en extremt
snabbgdende maskin som styr fréasstal.
Att handoverfrasen &r en ovanligt mang-
sidig maskin beror pa att det finns sa
manga olika frésstal med vilka man kan
skapa ett otal kurviga profiler med rata
eller sneda vinklar. Under den hér
lektionen l3r vi oss arbeta med kantfrés-
stal och lektion 3 handlar om arbete
med frasstal utan kullager.

Detfinns tva
huvudtyper av
frasstal:

med och utan
kullagerstyrning.

| princip bara tva typer

Aven om du koper en hel sats frisstal
med rader av enheter ser man tydligt att
det i princip bara handlar om tva olika
sorter. Pa bilden ovan &r frésstalet till
hoger forsett med kullager medan stalet
till vénster ar utan kullager. Alla frasstal
med kullager kallas kantfrésar och de
kan enbart anvéndas till frésning langs
en kant. Anvandning av frasstal med
kullagerstyrning kraver endast install-
ning av det onskade frasdjupet, kullagret
ser till att styra stalet langs &mnets kant.
Frasstal utan kullager kan frésa ner var
som helst i ett &mne, men man maste
anvénda hjilpmedel for att styra hand-
overfrasen. Att styra den pa fri hand i
sadana fall dr inte att rekommendera!

Hit men inte langre. Kullagerstyrningen
kan inte sitta langre ner for da slapper
den @mnet.

Anlaggningsytan ér viktig

Det ar viktigt att kullagrets kant har en
stabil anldggningsyta mot &mnet. Darfor
maste materialets tjocklek anpassas till
kantfrasstalets storlek. Pa bilden kan du
se att frasstalet inte kan frasa djupare
utan att kullagret tappar kontakten med
kanten. Om man vill frasa djupare maste
man anvanda en hjalplist som placeras
under dmnet.

Frasstalet med
det langa skaftet
kan komma ner
djupare &n stalet
med kort skaft.

Frasstal med langt skaft

Vid arbete med stort frasdjup kan det
vara frestande att spdnna fast frasstalet
langt ut i spannhylsan. Det ar forstaeligt,
men absolut inte tillradligt. Hir maste
man kosta pa sig ett frésstal med extra
langt skaft sa att det kan spannas fast pa
ett sakert satt.

Gor Det Sjalv - 9/2007



SOREN STENSGARD
Till larare pa denna kurs har vi valt Soren Stensgard. Han var med att starta Gor Det Sjalv

och ar en erfaren snickare. Han kopte sin forsta handoverfras 1982 och insag redan da hur
fantastiskt mycket man kan klara av med detta verktyg.

RATT HASTIGHET VIKTIG

Ju storre diameter frasstalet har,
desto lagre skall hastigheten pa
maskinen sdttas. Och ju hardare
traslag du fraser i, desto snabbare

skall stalet rotera medan det
arbetar.

Lar mer om din fras i kursens
forsta del Gor Det Sjdlv inr 8/2007
eller pa www.gds.se

Det ar klokast
att kopa frasstal
i satser.

Frasstal i satser

For en del ar sedan var det kost-
samt att kopa frasstal och dérfor
kopte man ett i taget beroende pa
arbetsuppgifter och behov.

Man kan fortfarande kopa fras-
stal styckevis — och det maste man
for speciella arbetsuppgifter - men
det ar betydligt billigare att kopa
frasstal i satser. Det finns bade sma
satser med 10-12 frésstal och stora
med 50-60 enheter. De flesta ar
tillverkade i Kina, och i borjan var
de kinesiska frasstalen av lagre
kvalitet n de europeiska. Men med
forbattrad produktionsteknik har
de kinesiska frasstalen i dag sa hog
kvalitet att de fatt en acceptabel
livslangd i forhallande till priset.

Ay
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Borja med en billig sats och kop
ev. flera av dina favoritstal nar
du lart kanna dem. Till special-
uppgifter kan nog en sats inte
tillfredsstalla dina behov, sa du
maste kanske kdpa enstaka stal.

www.gds.se

FRASSTAL SOM KRAVER STYRNING
Denna typ av frasstal ar inte avsedd att
styras for hand. Det forstar du genast om du
sanker ner ett frasstal i en skiva och forsoker
frasa ett rakt spar. Om frasstalet skall géra
exakta spar maste det styras med hjalp av till
exempel en schablon med de svangar och
bagar man vill ha.

I ndsta avsnitt av kursen (lektion 3) visar
vi styrmetoder som ger perfekta kurvor och
cirklar och beskriver styrning langs en
bagformig kant.

OLIKA TYPER AV FRASSTAL

!4
-
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NOTFRAS

Notfrasen ar det mest anvanda frasstalet. Den
kan anvandas till otaliga arbetsuppgifter, den
kan frasa djupa hal, spar for skjutluckor och
den kan falla in gangjarn och beslag.

NOTFRAS

Om du skall frasa ett 20 mm spar kan det goras
i flera moment med ett smalare frasstal, men
det finns notfrdsar i manga storlekar s du kan
sakert hitta ett som just ar 20 mm.

HALKALSFRAS

Denna halkalsfras trycks neri amnet och ger
halvcirkelformade spar - t.ex. farorien
skarbrada. En halkalsfras med kullager ger
"bara” en kvartscirkel.

V-NOTFRAS
Ger ett spar med 45-gradiga sidor och med
annu djupare installning spar med lodrata
kanter. V-notfrasen anvands bland annat till
skrivtecken och utsmyckning, men det ar bara
din fantasi som satter granser for frasstalets
anvandningsmdjligheter.

ZINKFRAS
Anvands till “dolda” fogar i mobler och till
synliga och mycket dekorativa laxstjartfogar.
Under lektion 5 far du ldra dig att géra

en laxstjartfog med hjalp av ett speciellt
zinkfrasaggregat.
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OLIKA TYPER AV FRASSTAL

FRASSTAL SOM INTE
KRAVER STYRNING

| kantfrasstalen ar styrverkty-
getinbyggt. Nar det stallts

in pa 6nskat frasdjup fors
kantfrasstalet in mot kanten
pa dmnet sa att kullagret
stoder mot kanten och féljer
den 6nskade frasprofilen.
Kanten pa dmnet maste vara
lodrat och plan eftersom aven
sma ojamnheter syns.

FASFRAS

Exempel pa frasprofilens forandring om man
justerar frasdjupet. Med samma fasfrasstal som
tidigare fraser man nu en 15 mm sned avfasning
och en 3 mm hdg lodrédt kant.

FASFRAS
Fasar av kanter med ett rakt 45-gradigt snitt.
Har ar frasdjupet installt sa att kanten fasas
av 3 mm. Det ger en snygg och mer enhetlig
avfasning &n om man hyvlar kanten fér hand.

Spont och not &r begrepp som
ibland kan forvilla. En not ar ett
sparien brada dar man t.ex. kan
skjuta in en spont. Sponten ar
notens motsats, en utskjutande
kant pa en spontad brada. Kallas :
dven fjader. =

Kom ihag skyddsglaségonen.
Handoverfrasen kastar ifran sig
span och damm, och trots att
den ar utrustad med en plast-
skarm som fangar upp det mesta
bor du anvanda skyddsglasogon.
Anvand helst ocksa horselskydd.

AVRUNDNINGSFRAS

: AVRUNDNINGSFRAS
: Rundar av kanter med en exakt kvartscirkelfor-

Aterigen ett exempel pa att kantfrasstalet
"andrar profil” vid olika installningar. Vid djupare
frasning ger avrundningsfrésen nu en lodrét
kant ovanfor den mjuka avrundningen.

mad rundning. Avrundningsfrasar finnsi manga
storlekar med frasradier fran 3,2 mm till 16 mm.
Anvands mest till avrundning av bankkanter.

OVNINGAR

Lar dig anvanda dina frésstal.
I borjan kan det vara svart att
bedéma vilken profil ett fras-
stal ger nér det sitter kvar pa
sin plats i ladan. Man maste
tanka "omvant” for att kunna
se om profilen 8r  inatvind
eller utdtvand. Plocka fram en
bit hyvlat tra eller en bit av en
skiva och lar kdnna dina kan-
frasstal. Testa samma frés-
stal med olika fréasdjup.

AVRUNDNING AV SKIVKANT

med avrundningsfra
e g |

Still in avrundningsfrésen pa det

frasdjup dar kanten far en mjuk rund
form, alltsa exakt innan den lodrdta kanten
ocksa frases.

Med exakt samma instéllning frases

avrundningen fran bankskivans
motsatta sida. Om du gjort ratt blir resultatet
lika bra som om en snickare utfort arbetet.

Gor Det Sjalv - 9/2007



Se tidigare lektioner pa www.gds.se

PROFILFRAS

Ytterligare ett exempel pa profilfrasar men
med en annorlunda profil. | den visade satsen
med 50 frasstal ingar det 12 olika profilfrasar
med utat- och inatvanda profiler.

PROFILFRAS

Finns i ett otal profiler och visar att varje frasjarn
ger en enda profil. Kallas ocksa allmogefras
eftersom profiler av det hér slaget ofta anvands
i paneler och mébelkanter.

KVARTSSTAVFRAS

Paminner mycket om avrundningsfrasen,
men den ger en karakteristisk kant upptill
och nedtill. Anvands vanligen vid frasning
av fonsterbagar.

FALSFRAS
Ar uppbyggd enligt samma princip som

HALKALSFRAS
Fraser ett kvartscirkelformat indtgaende spar.

SKIVNOTFRAS
Fraser vanligen ett 10 mm djupt spar i amnet.

Finns i flera dimensioner for bredare och
smalare spar i satsen, fran 3 till 6 mm. Genialt
frasstal for fogar med 18s spont (se Gvningen).

med skivnotfra

'KA'NTFOGNINg
‘med skivnotfris|

Stall in frasdjupet till ungefar mitten pa

amnets kant. Ungefar ar gott nog da du
fréser fran ovansidan pa bada @mnena sa
att sparen ligger i linje med varandra.

www.gds.se

skivnotfrasen men ar vanligen 10 mm hog.

Anvands for fasning for glasrutornai
fonsterbagar.

Har frises bédg:
sparen med en 4 mm
skivnotfris med ett
friasdjup pa 10 mm
passande till en 16s
sponti4 x 19 mm
plywood.

Yo

Kom ihag att lasa frésdjupet.
Skivnotfrasar kan inte hojas eller

sankas under frasning utan styrs fran sidan
in i kanten. Skivorna fogas med |6s spont.

Anvands till dekorativa kantfrasningar.
De storsta halkalsfrasarna kan anvandas till
halkalslister for bankskivor i kok.

SKOT OM DINA FRASSTAL

En elegant frasning kraver vassa
frasstal. Hack i eggen ger tydliga spar

i amnet. Skydda dina frasstal genom
att forvara dem pa ratt satt, antingen i
asken till satsen elleri en brada med
borrade hal med samma diameter som
skaften pa frasstalen (har 8 mm).
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Lektion 6

LAR KANNA DIN
HANDOVERFRAS
M Frasens olika delar.
B OVNINGAR:
« Allmant om instéllning.
« Frasdjup.
« Frasriktning.
« Starta maskinen.

FRASSTAL

M Sa har fungerar
frasstalen.

B Manga olika varianter
av frasstal.

B OVNING:
Runda av en skivkant
med kantfras.

STYRA FRASEN
M Sa har styr du med hjalp
av styrskena.
M Parallellanslag,
cirkel- och kurvanslag.
B OVNING:
Arbeta med olika
anslag.

FRASA MED KOPIERRING

H Kopierringens mojligheter.

H Montering av kopierring

och tips om métning.

H Kop schabloner eller
gor dina egna.

H OVNING:
Sa har arbetar du med
kopierringen.

SPECIALSCHABLONER

Ml Sinkning, exempelvis
laxstjartsfogar.

H Mat upp och sitt fast
schabloner.

B OVNING:
Foga ihop med eleganta
laxstjartar.

FRASNING FOR
DE AVANCERADE
H Montering av fras
i frasbord.
M Profil- och kontraprofil.
B OVNING:
Gor en skaplucka med
osynliga fogar.

HANDOVERFRAS

Styrning av
frasen

Den hér lektionen satter vi fokus pa frasstal som kan
arbetas ner mitt i ett arbetsstycke, alltsa inte langs en
kant, och darfor maste styras med hjalpverktyg. En del
foljer med frasen, andra maste kopas till.

PARALLELLANSLAG

Styr handéverfrasen parallellt med arbetsstyckets kant.
Man kan frasa mycket nédra kanten och upp till ett
avstand pa 20-30 centimeter fran den. Parallellanslagets
styrstanger spanns med vingmuttrar i bottenplattan.

KURVANSLAG
Ett litet plasthjul i kombination med parallellanslaget styr
frasstalet parallellt med en bojd eller kurvig skivkant. Bor
Ovas, men ar alltid ett instabilt satt att frasa pa.

CENTRERINGSSTIFT FOR CIRKELFRASNING \
Till cirkelrunda spar, t.ex. for en rund diskho, véands kurvanslaget

och blir ett cirkelanslag. Centreringsstiftet placeras i cirkelanslagets Styrverktyget
mittpunkt och radien stalls in med parallellanslagets styrstanger. hér foljer med
maskinen.

Felaktig

Ovningar i kanten

Ratt

fréisriktning e
‘l'-‘RASNlNG MED EN -
BRADA SOM STYRSKENA

Vid rétt frasriktning drar frasstalet

handéverfrasen in mot skenan. Om
handoverfrasen fors mot frasriktningen
skjuts den bort fran skenan och krénger.
Hall i ordentligt och prova dig fram.

Nar handéverfrasens raka

anslagskant halls mot styrskenan
blir det ett mellanrum mellan skenan och
frasstalet. Kom ihdg det nar du mater for
frassparet. Kolla avstandet och provfras.

Gor Det Sjalv « 10/2007



SOREN STENSGARD
Till larare pa denna kurs har vi valt Soren Stensgard. Han var med att starta Gor Det Sjalv

och ar en erfaren snickare. Han kopte sin forsta handoverfras 1982 och insag redan da hur
fantastiskt mycket man kan klara av med detta verktyg.

FRASNING LANGS
EN STYRSKENA

i Som synes sakrar parallellanslaget en
exakt styrning, men det har ett begransat
i arbetsomréade och det kréaver anslag mot

i arbetsstyckets kant. Om man skall frasa
langre in pa ett arbetsstycke eller om man
i skall frasa i andra riktningar &n parallellt
med kanten maste man frasa efter en styr-
skena. Frasresultatet dr beroende av att

i styrskenan éar fullstandigt spikrak. Har

i fraser vi med bottenplattans anslagskant
mot styrskenan.

-
Wfrisa i ratt riktning lings
ratt 51da av briadan.

RAK BRADA

En rak brada fastspand med skruvtvingar ger
ett utmarkt anslag for frasning. Bradan skall
vara rak, hyvlad och av en kraftig dimension
sa att den inte bojer sig under frasningen.

DET RUNDA
| ANSLAGET

Flera handéverfrasar har en cirkelrund
bottenplatta i kombination med en rak

i anslagskant. Vi har anvént den raka anslags-
i kanten, men den cirkelrunda bottenplattan
kan ocksa brukas. Avstandet fran plattans

i ytterkant till till frasstalets centrum ar det-
samma oavsett at vilket hall handéverfrasen
i vands. Med en ratvinklig ram som styrverk-
tyg kan vi frasa en ratvinklig fyrhorning, t.ex.
i forutsmyckning av en skapdorr eller en
"blodrénna” pa en fyrkantig skarbrada.

SKENA AV ALUMINIUM

En brada kan ha sma ojamnheter, men en
skena av aluminiumprofil ar alldeles rak. Den
i harskenan kan justeras sa att den kan spanna
over arbetsstycken av olika bredd, och den

i spanns fast med inbyggda klimmor.

Tillverka en ratvinklig ram och

forsok frasa en fyrkant med ramen
som styrskena och bottenplattans runda
del som anslag. Man kan ocksa gora
detta med kopierring — se nasta lektion.

STYRSKENESYSTEM

Detta styrskenesystem fran Festool ar ett
dyrt men exakt hjalpmedel. Parallellanslagets
styrstanger anvands i kombination med en
adapter som glider i styrskenan. Helt stabilt
och “slingrar sig” inte.

= y
Metoden &r in mt'e1

hundrarocent _'gt
saker, sa be en

medhjalpare

A\
centreringsstiftet

lunder friasningen. | w8

Tryck ner centreringsstiftet i

cirkelns medelpunkt och stall in
onskad radie. For ner frasstalet mot
arbets-stycket och markera sparet med
litet frasdjup. Fras igen fast nu lite djupare.

DET RUNDA ANSLAGET

i Nar bottenplattans runda del fors lings
ramens invandiga kant ar avstandet till

i sparet hela tiden detsamma. Hérnen blir
exakt ratvinkliga och knivskarpa pa insidan
i men med avrundade hérn pa utsidan.

lOBS! Frasmng av det harl
slaget &r mycket mer
exakt med kopierring
efter mall - en metod som
i presenterar nasta lektion,,

/e

A N TN
VIED

-.-'.
N KURVA

Principen &r att hjulet rullar pa
skivkanten och avstandet till sparet
halls konstant nar parallellanslagets
ena ande halls mot kanten. Jag foredrar
dock att anvanda kopierring.
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Fras med
kopierring

Har far du en rad nya majligheter att anvanda din

LAR KANNA DIN
HANDOVERFRAS
M Frasens olika delar.
B OVNINGAR:
« Allmant om instéllning.
« Frasdjup.
« Frasriktning.
« Starta maskinen.

Lektion 1

FRASSTAL

M Sa har fungerar
frasstalen.

B Manga olika varianter
av frasstal.

B OVNING:
Runda av en skivkant
med kantfras.

Lektion 2

STYRA FRASEN
M Sa har styr du med hjalp
av styrskena.
H Parallellanslag,
cirkel - och kurvanslag.
H OVNING:
Arbeta med olika
anslag.

Lektion 3

FRASA MED KOPIERRING

H Montering av kopierring
och tips om métning.

H Kop schabloner eller
gor dina egna.

H OVNING:
Sa hér arbetar du
med kopierringen.

Lektion 4

Lo SPECIALSCHABLONER
Ml Sinkning, exempelvis
q laxstjartsfogar.
.9 H Mat upp och sitt fast
L v schabloner.
% B OVNING:
IJ Foga ihop med eleganta
laxstjartar.
© FRASNING FOR
DE AVANCERADE
q H Montering av fras
_9 i frasbord.
e M Profil- och kontraprofil.
=X | mOVNING:
Q Gor en skaplucka med
|J osynliga fogar.

Ml Kopierringens mojligheter.

HANDOVERFRAS

handoverfras. Med en kopierring kan du folja en
schablon och kopiera samma monster gang pa gang.

tt falla in ett gdngjarn i t.ex. en dorr
Aéir nagot som kraver bade snickeri-

erfarenhet och gott handlag. Skall
du falla in fler gdngjarn behover du ocksa
ha gott om tid — om du inte anvénder en
handoéverfras och en kopierring. Gor du
det kan du klara den knepiga uppgiften
snabbt och du kan precisionsfrasa i
mycket sma &mnen om och om igen.

Kopierringen sitter bl.a. pa maskinen
for att skydda schablonen mot frasstalet.
Kragen pa kopierringen, som foljer mal-
lens sidor, skall vara sa stor att frasstalet
obehindrat kan rotera. Darfor maste du ta
hénsyn till avstandet mellan kopierringen
och frasstalet.

Gor du en schablon i stil med siffer-
schablonen pa nésta sida lagger du till
avstandet fran kopierringen till frasjarnet
om detta skall styras inne i schablonen.

VIKTIGT

Berdkna avstandet. Om
kopierringens diameter ar 24
mm och frasstalets ar 16 mm sa
drar du 16 fran 24 och delar
med tva, sa far du avstandet
fran ring till frasstal.

Fardiga schabloner. Fardiga
schabloner for frasning med
handodverfras av t.ex. av siffror,
bokstaver eller olika ornament ¢

for t.ex. skapdorrar kan kopas
i valsorterade specialaffarer.

!I:I

eccccccccccccce

Mallen skall alltsa vara lite for stor. Dar-
emot, om du skall frésa pa utsidan av
mallen, dvs. runt om mallen, t.ex. for att
gora en ranna i en skarbrada, skall mallen
vara mindre &n det resultat du vill uppna.

Kopierringen styrs
§ titt intill mallen.

Mit avstandet mellan
frasstal och kopierring.

Avstandet mellan kopierringen och
frasstalet skall laggas till sa att man
vet hur frasstalet kommer att I6pa.

OVNING

Vi skall falla in ett 30 x 71 mm gangjarn
pa ett klaffbord. Vi anvénder en 12 mm
notfrds och en kopierring med 16 mm
diameter. Nar kopierringen monterats
sticker den ner 5 mm under bottenplat-
tan. Schablonen tillverkas saledes av en
bit skiva som dr minst 6 mm tjock for att
ringen inte skall stéta emot underlaget.
Saga till en bit som &r sa stor att hela
bottenplattan far stod. Rita pa ena sidan
av gangjdrnet och lagg till avstandet
mellan kopierring och frasstal - alltsa 16
mm - 12 mm =4 mm, som delas med 2.
Det skall alltsa ldggas till 2 mm.
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SOREN STENSGARD
Till larare pa denna kurs har vi valt Soren Stensgard. Han var med att starta Gor Det Sjalv

och ar en erfaren snickare. Han kopte sin forsta handoverfras 1982 och insag redan da hur
fantastiskt mycket man kan klara av med detta verktyg.

SA FUNGERAR KOPIERRINGEN

Det hela &r mycket enkelt: Genom att fora frasen
langs en schablon, antingen invandigt som for
siffrorna har eller utvandigt, kan du frasa i sam-
ma form som schablonen.

Denna metod kan du naturligvis anvanda
om du skall tillverka en elegant dorrskylt, men
riktigt smart blir den nar du t.ex. skall falla in
gangjarn i en rad skapdorrar till koket. Da kan du
tillverka en egen schablon, frasa upp for gang-
jarnen och upprepa frasningen om och om
igen. Det tar kanske en timme att tillverka scha-
blonen, men det ar val anvand tid eftersom var-
je frasning sedan bara tar nagra sekunder. Med
ett stdmjarn hade inféllningen av ett enda
gangjarn tagit en bra stund for den som inte dr
en val utbildad snickare med erfarenhet.

SKRIV MED HANDOVERFRASEN
Schablonen halls fast med tvingar, kopierring-
ens krage sticks in i schablonen, handoverfra-
sen startas och frasstalet fors ned i amnet och
styrs sa att det foljer schablonens form.

FARDIG MALL

Har har vi kopt en sifferschablon. Den ar mycket
lik de schabloner som barn anvander nar de
kopierar siffror med hjalp av en blyertspenna.

Schablonens kant

Frast kant

—

1-2-3

Sa enkelt &r det att frasa med hjalp av schablo-
nen. Har ser man tydligt att man inte fraser i hela
schablonens bredd utan att det ar ett litet av-
stand fran frassparet till kanten av schablonen.

MONTERING AV KOPIERRING

Kopierring med snapplas

Pa denna Bosch handoéverfras monte-
ras kopierringen utan anvandning av
verktyg med ett smart snapplas.
Kopierringarna fas har med kragdia-
metrarna 13, 17, 24, 27,30 och 40 mm.

Kopierring med skruvar

En vanlig kopierring monterad med
tva skruvar. Lagg marke till att det ar
ett avstand fran frasstalets yttersida till
kopierringens yttersida. Det avstandet
laggs till nar du gor mallar sjalv.

Universalplatta

Det ar inte alltid

kopierringen

passar till maski-

nen. Man kan da

anvanda en speci- =
ell bottenplatta — har UNIBASE fran
Trend — som passar pa de flesta mindre
handoverfrasarna pa marknaden.

Rita léngs gédngjarnets ytterkant
nar gangjarnet placerats exakt dar det
skall sitta i férhallande till skivans ytterkant.

-

Avstandet mellan kopierring och
frasstal berdknas och avstandet

—hdr 2 mm - laggs till och ritas pa.
Schablonen sagas ut och kanterna pa
den finputsas med slippapper.

Frasriktning

Frésningen utférs i tva
omgangar for bada sidorna av
gangjarnet. Man stammer ut for tappen
i gangjarnet, som nu kommer att sitta

exakt i nivd med dmnets ovansida.

er:
- “um“‘
\ nas".‘a\ma\\ar
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Lektion 6

Gor Det Sjalv KURS

Special-

LAR KANNA DIN
HANDOVERFRAS
M Frasens olika delar.
B OVNINGAR:
« Allmant om instéllning.
« Frasdjup.
« Frasriktning.
« Starta maskinen.

FRASSTAL

M Sa har fungerar
frasstalen.

B Manga olika varianter
av frasstal.

B OVNING:
Runda av en skivkant
med kantfras.

STYRA FRASEN
M Sa har styr du med hjalp
av styrskena.
H Parallellanslag,
cirkel- och kurvanslag.
H OVNING:
Arbeta med olika
anslag.

FRASA MED KOPIERRING

H Kopierringens mojligheter.

H Montering av kopierring
och tips om matning.

H Kop schabloner eller
gor dina egna.

H OVNING:
Sa har arbetar du med
kopierringen.

SPECIALSCHABLONER

H Sinkning, exempelvis
laxstjartfogar.

B Mét upp och sétt fast
schabloner.

B OVNING:
Fogaihop med eleganta
laxstjartar.

FRASNING FOR
DE AVANCERADE
H Montering av fras
i frasbord.
M Profil- och kontraprofil.
B OVNING:
Gor en skaplucka med
osynliga fogar.

HANDOVERFRAS

schabloner

Sinkning, till exempel med laxstjartfogar, ger de mest
eleganta fogar man kan astadkomma. Och med
handoverfrasen kan man faktiskt géra dem sjalv.

sinkade fogar anvands ofta i mdbler
dar det kravs mycket hog kvalitet.
Men det krévs stor precision och lang
erfarenhet for att skapa sadana fogar
med hjélp av enbart sag och stadmjarn.
Med en handéverfras ddremot kan
dven den inte sa snickarkunnige amato-
ren klara av att gora dessa komplicerade
fogar. Under den haér lektionen visar vi
en sinkningstillsats med en schablon
som dr s& sinnrikt konstruerad att
frasen gor exakta utfrdsningar i bada
dmnena i samma arbetsmoment.
Tillsatsen med schablon kréaver en
viss investering, men du kan anvinda
en vanlig handoverfras av god kvalitet.
Om kopierringen som foljer med inte
passar till din maskin kan du képa en
kopierring i samma storlek som passar.

I axstjartfogar och andra typer av

OVNING

Halvfortackt laxstjart betyder att fogen
bara dr synlig fran ena sidan och att
tappens andtré ligger dolt bakom det
andra dmnets framsida.

Genomgaende laxstjirtfog &r synlig
fran bada sidorna. Lagg marke till att det
ljusare dmnet pa bild 2 senare skall
vippas upp i lodratt stéllning sa att de
bada bitarna passar ihop. Se till att rensa
ut allt span ur tdnderna pa schablonen.
Till sist kan du slipa bort eventuella
ojamnheter med fint slippapper.

Tillsatsen bestar av en spannanordning
med tillhdrande schablon, en kopierring
och ett sinkfrasstal.

GOr en elegant fog

Frisstalet skall vara instéllt pa fullt

djup nar du fraser. Frasdjupet skall
lasas och far inte &ndras. For in kopierringen
i samtliga hack pa schablonen (kammen).
Kolla att allt rensas bort.
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SOREN STENSGARD
Till larare pa denna kurs har vi valt Soren Stensgard. Han var med och startade Gor Det Sjalv

och ar en erfaren snickare. Han kopte sin forsta handoverfras 1982 och insag redan da hur
fantastiskt mycket man kan klara av med detta verktyg.

UPPMATNING OCH
FASTSATTNING AV SCHABLONER

Sinkningstillsatsen r tillverkad av kraftigt stal
och @mnena spanns fast under tva "bommar”
med kraftiga vred. Den silverblanka schablonen
- kammen - ger halvfortackta laxstjartar och
kan bytas ut mot andra kammar som gor
fingersinkning, genomgaende laxstjart eller
borrar for trapluggar.

Under den forra lektionen fokuserade vi pa
kopierringen som styr frasstalet langs kanten
av en schablon, och dven har skall vianvanda
kopierring. Frasdjupet stalls in och nar du sedan
fraser “smyger sig” kopierringen langs kammens
utstansade tander medan det snedstallda fras-
stalet skapar de karakteristiska tapparna och
tapphalen.

INPASSNING AV AMNENA

Amnena stéds mot sma stoppstift som ger
en liten forskjutning avdmnena sa att fogen
far exakt ratt passning.

FASTSPANNING AV AMNENA

De tva amnena spanns fast under "bommarna”.
Det vagrata dmnet (morkt) ligger an mot det
lodrata (ljust) och sitter exakt kant i kant med
ovankanten pa det vagrata.

INSTALLNING AV SCHABLONEN
Schablonen - kammen - skjuts ner i sinknings-
tillsatsen och spanns fast med vred. Frasningen
kan bérja nar frasdjupet stéllts in.

Den ljusa skivan vippas

upp 180 grader, och

En nérbild av kammen vid utfrasning

i bada dmnena i samma arbetsmoment.
Lagg marke till att amnena ar forskjutna.
Forskjutningen blir exakt ndr @mnena stoder
mot de tva stoppstiften.

Firdig frasning av halvfortackt

laxstjartfog. Fogen dr s exakt att
limning knappast behovs. SIa ihop
amnena helt med en gummihammare.

OM SINKNINGSTILLSATSEN

I den sinkningstillsats som vi anvant
har kan man spanna fast dmnen som
ar300 mm breda. Den maximala
amnestjockleken varierar med nagra
fa millimeter beroende pa metod.
Man kan t.ex. frasa halvfortackt
laxstjart mellan 12 och 25 mm. Med
den hér anvanda tillsatsen foljer
schablon (kam) for halvfortackt
laxstjartfog samt kopierring och
sinkfrasstal.

SCHABLON FOR
FINGERSINKNING

Som namnts finns det schabloner -
kammar - for andra typer av fogar.
Bilden ovan visar en kam for fing-
ersinkning, ibland kallad sockerlads-
sinkning. Har spanns @mnena fast
lodrétt, liggande mot varandra, och
man fraser med en notfras. Det bety-
der att tapparna blir genomgaende
och far parallella sidor. Man lagger
en bit tra vagratt som mothall sa att
travirket inte splittras nar man fraser.
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Den tillsats vi anvint har
aren TREND CDJ 300. Det finns
tillsatser av flera olika fabrikat
att valja mellan i prisklasser fran
cirka 1 000 kronor till professio-
nella modeller fér 6 000 kronor
eller mera.

Om kopierringen inte passar
pa din maskin kan du kdpa en ny.
Men du kan ocksa investera i

en speciell sula som gor att du
kan anvanda alla typer av kopier
- ringar pa din handoverfras

(se lektion 4).




LAR KANNA DIN
HANDOVERFRAS
M Frasens olika delar.
B OVNINGAR:
« Allmant om instéllning.
« Frasdjup.
« Frasriktning.
« Starta maskinen.

Lektion 1

FRASSTAL

Runda av en skivkant
med kanfras.

AN M Sa har fungerar

= frasstalen.

(@] B Manga olika varianter
u gl . o

) av frasstal.

M | mOVNING:

(¢}]

-

STYRA FRASEN
M Sa har styr du med hjalp
av styrskena.
H Parallellanslag,
cirkel- och kurvanslag.
H OVNING:
Arbeta med olika
anslag.

Lektion 3

FRASA MED KOPIERRING

H Montering av kopierring
och tips om matning.
H Kop schabloner eller
gor dina egna.
B OVNING:
Sa har arbetar du med
1 kopierringen.

Lektion 4

[Te) SPECIALSCHABLONER
Ml Sinkning, exempelvis
q laxstjartfogar.
.9 H Mat upp och sitt fast
o= schabloner.
% B OVNING:
IJ Foga ihop med eleganta
laxstjartar.
© FRASNING FOR DE
AVANCERADE
q B Montering av fras
_9 ifrasbord.
e M Profil- och kontraprofil.
% B OVNING:
Gor en skaplucka med
|4 p

osynliga fogar.

Gor Det Sjalv KURS

'Frasning for

H Kopierringens mojligheter.

HANDOVERFRAS

de avancerade

Under de tidigare lektionerna i fraskursen har alla
uppagifter l6sts med handstyrd handoverfras. | denna
sista lektion anvands frasen fastspand i ett frasbord.

na till precisionsfrésning, eftersom

metoden eliminerar risken for att
frasen vélter nér den balanserar pa en
smal list eller en skivkant. Till den avan-
cerade 6vningen har har vi behov av en
professionell utrustning. De sma och
billiga frasbord som finns pa marknaden
kan dock underlitta arbetet med t.ex.
sma lister och andra sma uppgifter med
frasstal som har 6-8 mm skaft och en
frasdiameter pa upp till 30 mm.

0

Fast montering av frdsen blir
ett direkt krav ndr man anvander
frasstal med 12 mm skaft och
med frasdiametrar pa 40 mm
och mer. Har @r god precision
omajlig med en handstyrd fras.

F rasning i frasbord okar mojligheter-

OVNING

Dorramen bestar av tva lodrdta och tva
vagrata lister, har 22 x 70 mm hyvlad furu.

De fyra listerna skall fa en profil pa den
invandiga sidan. Till detta anvands en profilfras
som ger profilen plus en not for skivan i
spegeldorren. De vagrata listerna skall ocksa
frasas i andtraet, har med hjalp av en kontra-
profil med spont som passar till noten.

Dorrspegeln frases lite sned i alla kanter
med ett spontfrasstal sa att det bildas en profil
och en tunn kant — en spont — som passar in
i noten pa ramlisterna.

Montering i frasbord ger méjligheter
att precisionsfrdasa amnen till moébler
och dekorationer. For tillverkning av en
spegeldorr har vi valt Festool OF 1400
handoverfras och Festoools frasbord.

=
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Ramens vagrata lister passar in

mellan de lodrita listerna. De dr lika
langa som doérrspegeln &r bred. De vagrata
listerna frases i andtraet, den sa kallade
kontraprofilen med spont.
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SOREN STENSGARD
Till Iarare pa denna kurs har vi valt Soren Stensgard. Han var med att starta Gor Det Sjdlv
och ar en erfaren snickare. Han kopte sin forsta handoverfras 1982 och insag redan da hur

fantastiskt mycket man kan klara av med detta verktyg.

PROFIL OCH KONTRAPROFIL SPONTFRASSTAL

Dorrspegeln, hir av 18 mm tjock
’ limfog, far sin eleganta profil med
. en fasfras. Frasdjupet stills in sa
i

att profilen slutar med en tunn

Profil och kontraprofil kan t.ex. anvan-
das till att gora eleganta dérramar.

Dérramen bestar av tva lodrata och
tva vagrata lister. De fyra listerna skall kant, en spont, som passar in i
férses med en profil pa den invandiga ramens invdndiga not. Ramen
sidan. Till detta anvénds profilfrassta- - monteras sedan pa dorrspegelns
let, som skapar profilen plus en not for
dorrspegeln.

Dorrens vagrdta lister skall ocksa
frasas i andtraet, har skapas en kontra-
profil med en spont som passar in i no-
ten. Nar de tva delarna fogas ihop far
du en elegant, tat och mycket stark fog.

MONTERING I FRASBORD

HANDOVERFRASEN SPANNS FAST FRASSTALET JUSTERAS till 5nskad “fras- ~ SAKERHETEN SKALL VARA MAXIMAL
Hando6verfrasen spanns fast pa bordsskivans hojd”, som naturligtvis ar frasdjupet. Frasen Efter finjustering (utan elanslutning) avskarmas
baksida. Monteringen skall goras sa att jobbar alltsa hdr upp och ner, vilket innebar frasstalet. Fjaderanslagen upptill och pa
frasstalet centreras i halet i bordsskivan. att dmnets framsida skall ldaggas an mot sidan stdlls in sa att amnet orubbligt halls fast
Detta ar enkelt i dyrare frasbord. bordsskivan. Frasstalet lases i detta lage. under frasningen.

Not pont
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vagen runt |

‘—_ invindiga kant.

Forutom profilen
skapar frisstalet

-
Profilstalet, som friser profil och Ramlisternas invindiga kanter Nar profil och kontraprofil &r
not, monteras i frasen, och med hjalp frases med profilfrasstalet, som exakt frasta passar spont och
av den forst frasta kontraprofilen grovinstdlls  samtidigt fraser en not. not ihop precis sa att fogarna blir ndra
frasdjupet. Efter provfrasning kan det VIKTIGT! Hall fingrarna pa @mnet. nog osynliga. Samtidigt far man en

finsjusteras. Skjut pa med en pinne nara frasstallet. mycket stark limmad fog.
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