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Gor Det Selv KURSUS

DUS MED DIN
OVERFRASER

M Overfraeserens indretning.

B QVELSER:
« Indstilling i praksis.
« Freesedybde.
« Fraeseretning.
« Start maskinen.

FRASEJERN

H Sadan fungerer et
fraesejern.

H Forskellige
fraesejernstyper.

B QOVELSE:
Afrund en bordplade-
kant med kantfraesejern.

FORING AF FRASEREN

H Sadan styrer du efter
enretskinne.

M Parallelanslag, cirkel-
anslag, kurveanslag.

B QVELSE:
Brug de forskellige
anslag.

FRAS MED KOPIRING
H Kopiringens muligheder.
H Montering af kopiring
og opmalingstips.
H Kgb skabeloner, eller
byg dem selv.
B QVELSE:
Sadan bruges kopiringen
m.m.

SPECIALSKABELONER

H Sinke- og
svalehalesamlinger.

B Udmaling, opspeending
af skabeloner.

B QVELSE:
Saml med elegante
svalehaler.

FRASNING FOR
VIDEREKOMNE
M Opspeending i
fraesebord.
H Profil- og kontraprofil.
B QVELSE:
Lav en skabslage med
usynlige samlinger.

OVERFRASER

Manglende handelag er
ingen undskyldning.
Folger du vores kursus
fra start til slut, kan du
ga snedkeren i bedene
og paingen tid lave

alt fra rundede kanter til
svalehalesamlinger.

frundede eller affasede pladekanter,
Asmukt profilerede lister, skabs-
lager med sirlige udfreesninger og
elegante mgbelsamlinger. Det er alt
sammen inden for raekkevidde, nar du
bliver dus med din overfraeser.

Overfreeseren er et af de mest alsidige
elveerktgjer, men langtfra det mest kend-
te. Maske fordi overfreeserens funktioner
er sveerere at gennemskue end en stik-
savs eller en skruemaskines. Men hvis
du har en times tid tilovers, vil jeg som
kursusleder vise dig, preecis hvordan du
indstiller, finjusterer og starter maski-
nen - og i de kommende fem numre af
Ggr Det Selv vil jeg vise dig, hvordan du
kan udrette sma handveerksmeessige ®
mirakler med maskinen.

Fglger du alle kursets seks lektioner,
vil du blive fuldbefaren overfreeser
med licens til at lave fine affasninger,
elegante svalehalesamlinger og et veeld
af andre tricks, som vil imponere bade
dig selv og dine omgivelser.

I fgrste afsnit vil jeg leere dig, hvad :
der er op og ned pa overfraeseren, hvad 14 L
alle knapperne hedder, og at indstille, .
finjustere og starte din maskine, sa du :
og din overfreeser er dus, inden kurset ; |

fortseetter i nseste nummer.

Gor Det Selv - 8/2007
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SOREN STENSGARD

Som underviseren pa kurset har
vi valgt Seren Stensgard. Han har
arbejdet for Gor Det Selv i over
25 ar og har stor erfaring med
traearbejde. Sgren Stensgard
keobte sin forste overfraeser i 1982
og har vaeret begejstret for
maskinen lige siden.

VALG AF OVERFRASER
Vi vil ikke frarade at kebe discount-
veerktgj, men lige netop overfraeseren
er et praecisionsvaerktgj. Her ma
ikke vaere “slinger i valsen”, og
derfor er det vores rad, at valget
falder pa en fraeser af sas mme
standard og med samme funktioner
- elektronisk og mekanisk - som den,
Seren Stensgard bruger her. Med
denne model - eller en tilsvarende
- kan du opna stor preecision og
dermed glaede af din nyerhvervelse.
Modellen her er fra Bosch og ligger
i prisklassen omkring 1000 kroner.
Flere af konkurrenterne i samme
prisklasse er glimrende alternativer,
og det er som altid klogt at lede efter
gode tilbud.

| de sidste kursuslektioner vil vi
udfeore freeseopgaver af svaerere
grad, og her stilles stgrre krav til
overfraeseren, end “hobbymodeller-
ne” kan klare. Sa hvis du allerede nu
dremmer om avancerede svalehale-
og sinkesamlinger og usynlige
samlinger af rammer, skal du over-
veje, om dui stedet skal investere i
en model i 2-3000-kroners klassen.
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OVERFRASER

OVERFRASERENS INDRETNING

Enhver kan starte en over-
fraeser. Det er bare at trykke
pa en knap. Men maskinen
er udstyret med et veeld af
justeringsmuligheder, som
gor den uhyre pracis. Og
nar du kender alle knapper-
nes, skruernes og de gvrige
dimsers funktioner, kan du
fraese med en praecision pa
tiendedele millimeter. |
skemaet til hgjre kan du se,
hvor meget fart du bor
freese med.

Husk brillerne. Overfraeseren
kaster stgv og spaner fra sig,
og selvom den er forsynet
med en plastskaerm, der fanger
det vaerste, skal du baere

sikkerhedsbriller, nar du fraeser.
Overvej ogsa hgreveern.

FINT ST@V

Med enorm hastighed aeder
freesejernet sigigennem
materialet og frembringer
spaner sa fine som stov-
korn. Stgvet pustes ud fra
freesestedet og er ikke
sundt atindande. Til de fle-
ste fraesere er en stgvsuger-
studs ogsa medfglgende
tilbehgr. Det er en god idé
at tilslutte en veerksteds-
stovsuger eller alternativt
at anvende en effektiv stov-
maske. Vi har afmonteret
stgvsugerstudsen, da

den gor det umuligt at se
fraesejernenes funktion pa
vores billeder.

©ecccccccccssccce

LASEKNAP 0G
START/STOPKNAP

For at hindre utilsigtet start
skal laseknappen trykkes ind,
for start/stopknappen kan
aktiveres. Fraeseren stopper,
nar den flederbelastede knap
slippes. Pa nogle modeller
virker knappen desuden som
en kontaktspeerre, der holder
start/stopknappen inde. Det er
smart, hvis fraeeseren skal mon-
teres som stationaer

maskine i et freesebord.

GREBENE
Overfraeseren lyder farlig,
nar den startes, men er
absolut ufarlig, ndr den
fares korrekt med begge
haender pa grebene.
Grebene bgr vaere hand-
venlige med start/stop-
funktion, og dykkerlase-
grebet placeret, sa det kan
betjenes uden at slippe
grebene. Pa denne model
er ledningen placeret i
grebet og holdes derfor
veek fra fraesesélen.

FINGERSKRUE
Til at fastholde og justere
et parallelanslag, nar du
skal fraese inde pa et plade-
stykke. | lektion 3 kan du
leere om parallelanslagets
funktioner, og om hvordan
du monterer det.

FORSIDE

[

GRUNDPLADEN

Ogsa kaldet fraesesalen, er
stor pa denne model. Det
betyder, at fraeseren ikke
“tilter”, men er nem at
holde lodret, nar den fores.
Grundpladen skal vaere
plan og solid og bgr veere
forsynet med glideplade i
kunststof, der minimerer
friktion mod emnet. Vi ser
naermere pa grundpladens
udformning i lektion 3
under fering af freeseren.

| midten er der faeste for en
kopiring. I lektion 4 kan du
laere mere om kopiringen.

FRASES@JLER
Ogsa kaldet styresgijler.
Motorhuset kan typisk
presses 5 centimeter ned.
Bevaegelsen er fieder-
belastet, sa motorhuset vil
presses op i udgangs-
position, nar haendernes
tryk pé grebene aftages.
Beveegelsen skal veere
glidende. Den ma ikke
"hakke”, som den ger pa
nogle discountmodeller.
Pa denne model er fraese-
s@jlerne meget praktisk
beskyttet mod stav med
gummimanchetter.

FINJUSTERING

Drejeknap til finjustering af
freesedybden — med 1/10
millimeters preecision. Bruges,
nar du har grovindstillet
dybden og har brug for den
sidste finjustering.

DYKKERLASEGREB
Aflaser fraeseren i den gnske-
de freesedybde. Laeg maerke
til, at det kan betjenes med
en finger uden at slippe
grebet. Det er praktisk og
oger desuden sikkerheden.

Gor Det Selv « 8/2007




SPINDELLAS

Laser spindlen, sé den ikke drejer,
nar fraesejern skal saettes i eller
tages ud. Spindellas er standard
pa nye fraesere. Pa aeldre modeller
skal der bruges en fastnggle, som
typisk felger med.
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SPANDEPATRON

Heri stikkes fraesejernenes skaft
og spaendes med fastnagle.
Spaendepatronen kan udskiftes til
hhv. 6 og 8 mm skaft.

DYBDESKALA
Millimeteropdelt skala, der indi-
kerer grovindstilling af freesedyb-
den. Nar du har indstillet dybden
pa gjemal, justerer du her, inden
den allersidste finjustering (“se
finjustering”).

BAGSIDE
|

!

OMDREJNINGSHASTIGHED OG MATERIALER
Fraesehastigheden tilpasses emnets hardhed og freesejernets diameter. Fraesejern med lille diameter
kraever hgje omdrejningstal og lavere hastighed, end nar der anvendes fraesejern med stor diameter.
Tjek maskinens brugervejledning for at se dens skalatrin/omdrejningshastighed.

DYBDEANSLAG/
DYBDESTOPSTANG

Steder mod trinstoppet og
tilspaendes ved ensket fraese-
dybde. Sikrer, at fraesedybden
holdes, selv efter en pause, hvor
freesejernet lgftes fra emnet.

MATERIALER

FRASEJERNETS
DIAMETER

OMDREJNINGSTAL

SKALATRIN

Hardt trae, fx bag

4-10 mm

20.000-28.000 o/m 5-6

Hardt tree, fx bag

12-20 mm

15.000-20.000 o/m 3-4

Hardt tree, fx bag

22-40 mm

10.000-15.000 o/m 1-2

Bladt tre, fx fyr

4-10 mm

20.000-28.000 o/m

Blodt trae, fx fyr

12-20 mm

15.000-28.000 o/m

Bladt trae, fx fyr

22-40 mm

10.000-15.000 o/m

Kunststof, fx plexiglas

4-15mm

13.000-16.000 o/m

Kunststof, fx plexiglas

www.goerdetselv.dk

16-40 mm

10.000-12.000 o/m

TRINSTOP

Skal du fraese dybt med store
freesejern, kraever det flere
arbejdsgange. Pa denne model
kan arbejdsgangen justeres

i otte trin. Trinstop kendes ogsa
som “revolveranslag”.

DREJEHJUL

Til indstilling af freesehastighed.
Den viste fraeser har hastighed fra
11.000 til 28.000 o/m. Det er
nedvendigt at indstille freeseha-
stigheden i forhold til sterrelsen
pa freesejernet og materialets
hardhed (se skema). Den viste
model indeholder typebetegnel-
sen CE, der star for “konstant
elektronik”, der sikrer, at fraeseren
holder konstant fraesehastighed
selv ved ekstra belastning som

fx made med harde knaster.
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Lad os lige fa pa det rene:
Overfreeseren er blot en
maskine, der ikke kan
udfgre mirakler ALENE.
Freeseren er ved hjelp af
sin geniale konstruktion i
stand til at fgre fraesejern
- og kun det. Alsidigheden
skal tilskrives det enorme
udvalg af freesejern, der
kan monteres i over-
freeseren, og som hver
iseer frembringer spor
eller profiler med hver
deres karakteristika.
Efter at have studeret
freeserens anatomi og
stiftet bekendtskab med
freeserens begreber og
kaldenavne vil vi nu
angribe knapperne og
indstille til fgrste freese-
opgave. Stik fraesejernet i
spaendepatronen, og
tilspeend med fastngglen.
Meerk, at spindellasen
falder “i hak” og aflaser
spindlen. Speend til uden
at overspaende.
Veen dig til lyden af din
freeser. Med frzesejernet
heevet kan du lave en
provestart. Du vil opdage,
at denne model opstarter
“blpdt” og derefter stiger
til fuld ydelse.

Laes mere om overfraesere.
Pa www.goerdetselv.dk kan
du fx se, hvordan du kan fraese
dine egne fodlister. Klik ind

pa hjemmesiden, og seg pa
“fodpaneler”.

Gor Det Selv KURSUS

i

0

Forskel pa overfraesere.

Her tager vi udgangspunkt

i en bestemt model. Andre
Overfraeseres stilleskruer mv.
kan se anderledes ud, men
principperne er de samme.

eesccccccccccee

Fraesejern

B 4 ™ walllh §
; Iszetning/udtagning af
freesejern bgr altid ske,
inden stikket tilsluttes.

)

Skaftet stikkes i spaendepatronen og
tilspeendes med fastngglen. Tilspaending
foretages stramt uden at @ve vold. Med en
finger presses spindellasen ned og fastholder
spindlen. Fraesejernet er heren
45 grader fasfraeser med kuglelejestyr.

De mindre modeller i overfraesere er

“fadt” med spaendepatron til fraesejern
med 6 eller 8 mm skaft. Det er vigtigt, at
freesejern og spaendepatron passer

sammen. Spaendepatronen kan skrues af
spindlen og udskiftes med rette storrelse.

Fraesehastighed
ber altid
indstilles, inden

stikket tilsluttes.

Hastighed. Vi kender nu fraesejernets
stgrrelse og det materiale, vi senere skal
freese i. Prgv ud fra skemaet at indstille

OVERFRASER

Fraesejernets skaft skal stikkes helt
ind i spsendepatronen. Hvis der skal
fraeses dybere, end fraesejernet “kan na”,
findes der fraesejern med ekstra lange
skafter.

Det er ikke muligt at fastholde et
6 mm fraesejern i en @ 8 mm
spandepatron. Husk det, nar du
keber fraesejern. Der felger 6 og 8 mm
speendepatroner med de fleste maskiner.

4

hastighed pa drejehjulet. Korrekt hastighed

giver et glat snit uden braendemaerker.

Grovindstil freesedybden over en
pladekant, og tjek dybden med det
forkromede gjemal. Prov at dreje
trinstoppet, og vurder fraesedybden trin
efter trin indtil maksimal fraesedybde.

Gor Det Selv « 8/2007




Fraesedybde
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Grovindstilling. Tag fat i grebene med
begge haender, og szt fraesesalen plant
mod emnet, sa fraesejernet akkurat gar fri
af emnets kant. Pres fraeseren ned, sa fraese-
jernet cirka er i gnsket dybde. Aflds i denne
dybde pa dykkerlasegrebet.

.1
Her er dybdeanslaget fastlast mod
trinstoppets nederste trin og dermed i
maksimal freesedybde.

Med dykkerlasegrebet stadig aflast
indstilles dybdeanslaget, som aflases
mod trinstoppets nederste og hermed
maksimale fraesedybde.

7

Denne procedure er
L kun ngdvendig med

store fraesejern og "

stor fraesedbde.

Finindstilling. Dybdeanslaget er stadig
fastlast til maksimal freesedybde, men
trinstoppet er drejet, sa forste fraesning
ikke fijerner meget materiale. Trinstoppet
drejes trin for trin - i flere arbejdsgange -
til du opnar fuld freesedybde.

Start maskinen, og afprgv forskellige
freeseretninger. Hold godt fast pa
freeseren, og foretag fraesning bade med
og mod uret. Se den tydelige forskel pa
freeseresultatet.

www.goerdetselv.dk

Fraeseretning

7

Som grundregel fgres freeseren mod
uret, rundt om emnet. Her vil
fraesejernet bide sig ind i traeet og
frembringe et flot og glat resultat. Ved
fraesning med uret vil fraesejernet skubbe
freeseren bort fra emnet og “hakke”.

Pa modsatte side af dette emne skal du
skubbe fraeseren vaek fra dig selv for at
opna korrekt fraeseretning. En producent
skriver i manualen: Fraeseren kan blive
sldet ud af dine haender ved forkert
fraeseretning! Sa slemt er det nu ikke.

> |

afprev forskellige freesedybder. Opad for
mindsket profil og nedad for gget
fraesedybde.

L b o

Fraes nu en rigtig pladekant med
gnsket freesedybde og i korrekt
fraeseretning. Fraesi et jeevnt glidende
tempo uden at presse pa, bare lad
fraesejernet arbejde.
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Freesejern

DUS MED DIN
OVERFRASER
M Overfrzaeserens indretning.
B QVELSER:

« Indstilling i praksis.

« Freesedybde.

« Fraeseretning.

« Start maskinen.

FRASEJERN

M Sadan fungerer et
fraesejern.

H Forskellige
fraesejernstyper.

B @VELSER:
Afrund en bordplade-
kant med kantfraesejern.

FORING AF FRASEREN

H Sadan styrer du efter
enretskinne.

M Parallelanslag, cirkel-
anslag, kurveanslag.

B QVELSE:
Brug de forskellige
anslag.

FRAS MED KOPIRING
H Kopiringens muligheder.
H Montering af kopiring
og opmalingstips.
H Kgb skabeloner, eller
byg dem selv.
B QVELSE:
Sadan bruges kopiringen
m.m.

SPECIALSKABELONER

H Sinke- og
svalehalesamlinger.

B Udmaling, opspeending
af skabeloner.

B QVELSE:
Saml med elegante
svalehaler.

FRASNING FOR
VIDEREKOMNE
M Opspeending i
fraesebord.
H Profil- og kontraprofil.
B QVELSE:
Lav en skabslage med
usynlige samlinger.

OVERFRASER

| forste lektion leerte vi, hvordan overfraeseren er
bygget op. Nu kommer vi til det, der gar maskinen
genial til en lang raekke opgaver.

SADAN FUNGERER ET FRASEJERN

overfraeserens finurlige opbygning, og

vi erfarede, at den blot er en ekstremt
hurtiggaende maskine, hvori der kan
opspeendes freesejern. Den kreative del
af overfreeserens arbejde skal tilskrives
freesejernenes forskellige udformning,
der, med korrekt opspaending, frembrin-
ger kurvede profiler eller spor med rette
og “skeaeve” vinkler. I denne lektion bliver
vi dus med kantfreesejern, og i lektion
3 viser vi metoder og hjeelpeveerktgj til
fgring af freesejern uden kuglelejestyr.

I forste kursuslektion satte vi fokus pa

Grundleggende
findes der to
typer freesejern:
med og uden
kuglelejestyr.

I princippet kun to typer

Selv om du indkgber et szt fraesejern,
der teeller adskillige enheder, ses det
tydeligt, at der er “to slags” freesejern. Pa
billedet herover er freesejernet til hgjre
forsynet med et kugleleje, og jernet til
venstre er uden kugleleje. Alle fraesejern
med kugleleje benzevnes kantfraesejern,
og de kan “kun” anvendes til fraesning
langs en kant. Anvendelse af freesejern
med kuglelejestyr kraever kun indstilling
i den gnskede freesedybde, kuglelejet
sgrger for fgring langs emnets kant.
Freesejern uden kuglelejestyr kan dykkes
ned overalt i et emne, men det er ngd-
vendigt at anvende hjeselpemidler for at
styre fraeseren, hvis man ikke vil forsgge
sig pa frihand. Det kan ikke anbefales!

Hertil og ikke lzengere; kuglelejestyret
kan ikke sidde leengere nede uden at
slippe emnet.

Anlzegsfladen er vigtig

Det er vigtigt, at kuglelejets kant har en
solid anleegsflade mod emnet. Derfor
ma materialets tykkelse tilpasses til
kantfreesejernets stgrrelse. Pa billedet
kan du se, at freesejernet ikke kan stilles
til dybere fraesning, uden at kuglelejet
mister anslaget mod kanten. Skal fraes-
ningen foretages dybere, ma du anvende
en hjeelpeliste, der placeres under emnet.

Fraesejernet med
det lange skaft
kan kommei
dybden, hvor det
andet ma give op.

Fraesejern med langt skaft

Ved arbejder med stor fraesedybde

kan det veere fristende at opspaende
freesejernet yderligt i speendpatronen.
Forstaeligt, men absolut ikke tilradeligt.
Her ma pengepungen yde sit til indkgb
af et freesejern med ekstra langt skaft,
sa det kan opspeendes forsvarligt.

Gor Det Selv « 9/2007




SOREN STENSGARD
Som underviser pa kurset har vi valgt Soren Stensgard. Han har arbejdet for Gor Det Selv i

over 25 ar og har stor erfaring med treearbejde. Seren Stensgard kobte sin farste overfraeser
i 1982 og har veeret begejstret for maskinen lige siden.

HASTIGHEDEN SKAL PASSE
Jo storre diameter fraesejernet
har, jo lavere skal hastigheden pa
maskinen szettes. Og jo hardere
tree du fraeser i, jo hurtigere

skal jernet dreje rundt, mens det
arbejder.

Lees meget merei kursets forste
deli Gor Det Selv nr. 8/2007 eller
pa www.goerdetselv.dk.

Det er mest
fornuftigt at kebe
freesejerni szet.

Fraesejern i seet

For ar tilbage var indkegb af freese-
jern en bekostelig affeere, og de blev
derfor indkgbt ét ad gangen i takt
med opgavekrav og behov. Det er
stadig muligt - og til specifikke
opgaver ngdvendigt — at indkgbe
freesejern stykvis, men det er langt
billigere at indkgbe freesejern i seet.
De udbydes fra sma seet i sesker
med 10-12 styk til keempesortimen-
ter med 50-60 enheder. Stgrstede-
len er kinesisk produceret, og

da de dukkede op pa markedet,

var kvaliteten meerkbart ringere
end de europzeiske. Men forbedrede
produktionsteknikker har givet de
kinesiske freesejern en hgj stan-
dard, der sikrer dem en acceptabel
levetid i forhold til prisen.
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Start med de billige sat, og keb
sa evt. flere af dine yndlingsjern,
nar du har leert dem at kende.

Til specialopgaver kan saettene
nappe opfylde dit behov, og sa
ma du kebe jernene separat.

www.goerdetselv.dk

Denne type fraesejern er ikke beregnet til
foring pa fri hand. Lad dig overbevise ved
at seenke et notjern ned i et pladestykke
i et forseg pa at traekke et lige spor. Hvis
freesejernet skal frembringe preecise spor,
ma de fares efter et “land”, der er lige,
eller efter en skabelon med de gnskede
buer og kurver.

I naeste kursuslektion (lektion 3) viser
vi faringsmetoder, der sikrer snorlige
freesninger, cirkelslag og fraesning efter
en krum kant.

FORSKELLIGE FRASEJERNSTYPER

FRASEJERN, DER KRAVER STYRING.

!4
-
1 3

NOTFRASEJERN

Notfraesere er de hyppigst anvendte fraesejern.
Deres goremal er utallige, de frembringer
langhuller, spor til skydelager og nedfzelder
haengsler og beslag.

NOTFRASEJERN

Du kan fraese praecist med et fraesejern, “der

passer”. Skal du fraese et 20 mm spor, kan det
gores ad flere arbejdsgange med et tyndere

fraesejern, men notjern fas i mange sterrelser.

HULKELFRASEJERN

For vist med kugleleje, der “kun” frembringer
en kvartcirkel. Det viste hulkeljern dykkes ned
i emnet og frembringer et halvcirkelformet
spor — fx til skaerebraetter med riller.

V-NOT-FRASEJERN
Frembringer et spor med 45-grader sider og
ved yderligere dybdeindstilling med lodret
kant. V-not-freesejern anvendes blandt andet
til skrift og staffering, men det er kun din
fantasi, der saetter greenser for fraesejerns
anvendelsesmuligheder.

SINKEFRASEJERN
Anvendes til “skjulte” mabelsamlinger

og til de synlige og meget dekorative
“svalehalesamlinger”. | kursuslektion 5
kan du lzere at lave svalehalesamling med
hjeelp fra et seerligt sinkefraeseaggregat.
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OVERFRASER

FORSKELLIGE FRASEJERNSTYPER

FRASEJERN, DER IKKE
KRAVER STYRING.

| kantfraesejernene er fgrings-
vaerktgjet indbygget. Nar der
er indstillet til gnsket fraese-
dybde, fores kantfraesejernet
ind mod emnets kant, og
kuglelejet stoder mod kanten
og sikrer den gnskede freese-
profil. Emnets kant skal vaere
lodret og plan, for selv sma
skaevheder vil veere synlige.

Fer og not er begreber, der
somme tider kan drille. En not,
eller notgang, er enrille, hvori
man fx kan fa plads til en fer.
Feren, eller fiederen, er nemlig .
notens modstykke, altsa en g
fremspringende kant. .

Husk brillerne. Overfraeseren
kaster stgv og spaner fra sig,

og selvom den er forsynet

med en plastskaerm, der fanger
det vaerste, skal du baere
sikkerhedsbriller, nar du fraeser.
Overvej ogsa hgreveern.

@VELSER

Bliv dus med profiljernene.

I starten kreever det et godt
gjemal at afslgre freese-
profilen, nar freesejernet
star i sesken. Man skal teenke
“omvendt” for at kende de
indad- eller udadgaende
profiler. Find et stykke hgvlet
tree eller et pladestykke, og
leer kantfraesejernene at ken-
de. Prgv det samme fraesejern
i forskellige freesedybder.

FASFRASEJERN
Affaser kanter med et rent 45-grader snit. Her er
freesedybden indstillet, sa kanten affases med

3 millimeter. Det giver en nem og mere ensartet
affasning end ved brug af handholdt hevl.

AFRUNDINGSFRASEJERN

Afrunder kanter med en preecis kvartcirkelformet
bue. Rundingsjern findes i adskillige starrelser
med fraeseradius fra 3,2 mm til 16 mm. Anvendes
hovedsagelig til afrunding af bordkanter.

AFRUNDING AF BORDKANT

med afrundingsfraesejern
- e

Indstil afrundingsfraesejernet til

freesedybden, hvor kanten vil fremsta
med en blad runding, altsa praecis inden
den lodrette kant fraeses med.

FASFRASEJERN

Eksempel pa fraeseprofilens sendring, nar fraese-
dybden justeres. Det samme fasfraesejern som
vist for frembringer nu en 15 millimeter skra
affasning og en 3 mm lodret kant.

AFRUNDINGSFRASEJERN

Igen et eksempel p3, at kantfraesejernet “zendrer
profil” ved forskellige indstillinger. Ved dybere
fraesning frembringer afrundingsfraeseren nu en
lodret kant over den blgde runding.

Med praecis samme indstilling

fraeses afrundingen fra bordpladens
modsatte side. Har du gjort det korrekt,
matcher resultatet snedkerens arbejde.

Gor Det Selv « 9/2007



KVARTSTAFFRASEJERN

Minder meget om afrundingsfraeseren, men
den frembringer den karakteristiske kant i
top og bund. Typisk anvendelse til freesning
af vinduessprosser.

SKIVENOTFRASEJERN

Ogsa kaldet slidsfraeser. Fraeser typisk et

10 mm dybt spor ind i emnet. Findes i flere
tykkelser i szettet, fra 3 til 6 mm. Genialt fraese-
jern til samlinger med lgs fer (se gvelsen).

B —

- "

 KANTSAMLING "

'tﬁ_e'_d skivenotfreeser

Indstil freesedybden til cirka midt i

emnets kant. Cirka er godt nok, nar
du blot fraeser fra oversiden pa begge
emner, sa sporene ligger i flugt.

www.goerdetselv.dk

PROFILFRASEJERN

Findes i et utal af profiler og understreger
princippeti, at ét freesejern frembringer én
profil. Kaldes ogsa almuejern, da de svungne
profiler ofte anvendes i paneler og mgbelkanter.

FALSFRASEJERN

Er opbygget efter samme princip som
slidsfraeseren, men med en fraesetykkelse
typisk pa 10 mm. Anvendes til glasfalse i
billedrammer og vinduer.

Her fraeses begge spor
med et 4 mm slidsjern
med en freesedybde pa
10 mm, passende til
en lgs fer af et stykke
4 x 19 mm krydsfiner.

» T
Husk at aflase freesedybden.
Slidsjern kan ikke haeves og saenkes
under fraesning, men fgres sideveerts ind
i kanten. Nu samles pladerne med lgs fer.

PROFILFRASEJERN

Blot et eksempel pa en beslaegtet, men
anderledes profil. | det viste seet med

50 fraesejern er der 12 forskellige profiljern
med udad- og indadgédende profiler.

HULKELFRASEJERN

Fraeser et kvartcirkelformet spor indadgaende.
Anvendes til dekorative kantfraesninger.

De starste hulkelfraesejern kan anvendes til
hulkellister til kekkenbordsplader.

PAS PA JERNENE

En flot freesning kraever skarpe freese-
jern. Hak i skaeret vil veere tydelige i
freesesporet. Beskyt dine fraesejern
med korrekt opbevaring, enten i seet-
tets aeske eller med et hjemmelavet
hulbraet med huller i samme diameter
som fraesejernets skaft (her @ 8 mm).
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DUS MED DIN
OVERFRASER
M Overfrzaeserens indretning.
B GVELSER:

« Indstilling i praksis.

or Det Selv KURSUS OVERFRASER

« Fraeseretning.
« Start maskinen.

Lektion 1

FRASEJERN
N msadan fungereret | denne lektion szetter vi fokus pa fraesejern, der kan
freesejern. . o o
g M Forskellige . dykkes ned inde pa emnet, og som derfor ma feres
"I':'; fraesejernstyper. . .
A4 WOVELSER: . med hjaelpevaerktgj. Noget af det falger med
((b] Afrund en bordplade- . o
b1 kantmedkantfresejern. i Maskinen, andet ma du kabe selv.
FORING AF FRASEREN PARALLELANSLAG
™ M Sadan styrer du efter Forer fraeseren parallelt med emnets kant. Der kan
= en retskinne. fraeses ganske teet langs emnekanten og i en afstand op
(@) M Parallelanslag, cirkel- til 20-30 centimeter. Parallelanslagets feringsstaenger
..|':')| anslag, kurveanslag. spandes med fingerskruer, der er placeret i fraesesalen.
X  EOVELSE: :
(<)) Brug de forskellige :
- anslag. i | KURVEANSLAG
: Et lille plasthjul, i kombination med parallelanslaget, farer
: freesejernet parallelt med en krum eller kurvet pladekant. Bar = q ® N
= FRAS MED KOPIRING afpreves i gvelsen, men det er en ustabil made at fraese pa. S y ®
H Kopiringens muligheder. — )
q H Montering af kopiring -
_9 og opmalingstips. CENTERSPIDS TIL CIRKELFRASNING \\ _ j
) H Kob skabeloner, eller Til cirkelrunde spor, fx undersaenkning af rund handvask, vendes kurve- J’/
.M byg dem selv. anslaget om til et cirkelanslag. Centerspidsen seettes i cirkelanslagets Faringsvaerktgjet
@D B QVELSE: centrum, og radius indstilles med parallelanslagets feringsstaenger. her felger med
- Sadan bruges kopiringen maskinen.
m.m. :
SPECIALSKABELONER .
| e M dvelser til kanten ...
q svalehalesamlinger. "}
.9 B Udmaling, opspaending : : '
=) af skabeloner.
% B QVELSE:
| Saml med elegante
svalehaler.
Rigtig
freeseretning . |
© FRASNING FOR 5 v e
VIDEREROMNE B EFTER BRAT SOM RETSKINNE
ﬂ M Opspeending i o
(@] freesebord. Nar freesesalens lige anslagskant Ved korrekt freeseretning vil
'.|':') M Profil- og kontraprofil. holdes mod retskinnen, vil der veere freesejernets skaer “traekke” fraeseren ind
-~ B QVELSE: i enafstand fra retskinnekant til fraesejern. mod retskinnen. Fares fraeseren imod
Q Lav en skabslage med Husk det ved opmaling til freesespor. Tjek freeseretningen, vil den blive skubbet bort fra
- usynlige samlinger. i afstanden, og lav en pravefraesning. retskinnen og slingre. Hold godt fast, og prav.
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SOREN STENSGARD
Som underviser pa kurset har vi valgt Soren Stensgard. Han har arbejdet for Gor Det Selv i

over 25 ar og har stor erfaring med treearbejde. Seren Stensgard kobte sin farste overfraeser
i 1982 og har veeret begejstret for maskinen lige siden.

FORING EFTER
RETSKINNE

Som vist sikrer parallelanslaget en praecis
fering, men det har begraenset arbejdsom-
rade, og det kraever anslag mod emnets
kant. Hvis freesningen skal foretages laen-

: gereinde pa et emne, eller hvis fraesnin-

i gen skal foretages i andre retninger end
parallelt med kanten, sa ma der fraeses
efter retskinne. Fraeseresultatet afhaenger
- som navnet siger - af, at faringsskinnen
er helt lige - altsa RET! Her fraeses med sa-
lens lige anslagskant mod retskinnen.

SKINNE I ALUMINIUM

Hvor et braet kan have sma skaevheder, er
retskinner i aluprofil 100 % lige. Trend “Clamp
Guide” kan justeres, sa den kan gabe over
emner i forskellige bredder, og et indbygget
klemmesystem ger skruetvinger overfladige.

™~

P

Fremstil en retvinklet ramme, og

prov at fraese en firkant med rammen
som fgringsskinne og overfraesersalens
runde del som anslag. Det samme kan
geres med kopiring - se naeste lektion.

www.goerdetselv.dk

fVigtigt: Husk at freese i den [
S v — 0 ° A
Jrigtige retning pa den

rigtige side af breettet, 5

LIGE BRAT
Et lige braet opspaendt med skruetvinger er et
udmeerket anslag for fraesningen. Braettet skal
veere lige, hovlet og af kraftig dimension, sa
det ikke “slingrer” under fraesningen.

FORINGSSKINNESYSTEM

Et kostbart, men absolut praecist hjeelpe-
veerktgj er Festools fgringsskinnesystem.
Parallelanslagets feringssteenger anvendes
i forbindelse med en adapter, der glider i
feringsskinnen. Helt stabilt og uden slinger.

iy |
Metoden er ikke .
100 % stabil, sa bed|

en hj=lper trykke

 FRASNING
“MED CIRKELANSLA

Stik centerspidsen i cirklens

centrum, og indstil radius til gnsket
cirkelstgrrelse. For fraeesejernet ned mod
emnet, og marker fraesningen med lille
freesedybde. Gentag med gget fraesedybde.

i DET RUNDE ANSLAG
i Narfraesesalens cirkelrunde del fares langs
rammens indvendige kant, vil afstanden ind til
i sporet vaere den samme. Hjgrnerne bliver
praecis retvinklede, knivskarpe indvendigt,

i men med afrundede hjgrner udvendigt.

|| FRASESALENS
' RUNDE ANSLAG

i Flere overfraesere har en cirkelrund fraesesal
brudt af en lige anslagskant. Vi har anvendt

i denlige anslagskant mod retskinnerne, men

i den cirkelrunde sal kan ogsa bruges.
Afstanden fra salens yderkant til fraese-

i jernets centrum er den samme, uanset
hvilken vej fraeseren “peger”. Med en retvink-
i letramme som feringsvaerktgj kan vi freese en
retvinklet firkant, fx til fyldinger i en skabsla-
ge eller blodrille pa et firkantet spaekbraet.

-

Im = a1
L! Freesning af denne
art er veesentligt mere praecis
med kopiring efter skabelon
en metode, som vi preesenterer
i naeste kursuslktion.

NI

I-'RSNING PARALLEL
MED EN KURVET KAN

Princippet er, at hjulet “kgrer”

pa pladekanten, og afstanden til
sporet holdes konstant, nar parallel-
anslagets ene ende holdes til kanten.
Jeg foretraekker dog at bruge kopiring.

oné
pummer LEKT!
‘F?::t;ed kopi"9




Lektion b Y Lektion 4 V¥ Lektion 3 Y Lektion 2 ¥ Lektion 1

Lektion 6

60 Tekst: Seren Stensgard - Foto: Lasse Hansen

Gor Det Selv KURSUS

Fraes med
kopiring

Nu far du en stribe nye muligheder for at bruge

DUS MED DIN
OVERFRASER

M Overfrzaeserens indretning.

B QVELSER:
« Indstilling i praksis.
« Freesedybde.
« Fraeseretning.
« Start maskinen.

FRASEJERN

H Sadan fungerer et
fraesejern.

H Forskellige
fraesejernstyper.

B @VELSER:
Afrund en bordplade-
kant med kantfraesejern.

FORING AF FRASEREN

H Sadan styrer du efter
enretskinne.

M Parallelanslag, cirkel-
anslag, kurveanslag.

B QVELSE:
Brug de forskellige
anslag.

FRAS MED KOPIRING

M Kopiringens muligheder.

H Montering af kopiring
og opmalingstips.

M Kab skabeloner, eller
byg dem selv.

B QVELSE:
Sadan bruges
kopiringen m.m.

SPECIALSKABELONER

H Sinke- og
svalehalesamlinger.

B Udmaling, opspeending
af skabeloner.

B QVELSE:
Saml med elegante
svalehaler.

FRASNING FOR
VIDEREKOMNE
B Opspeending i
fraesebord.
M Profil- og kontraprofil.
B QVELSE:
Lav en skabslage med
usynlige samlinger.

OVERFRASER

din overfraeser. Med en kopiring kan du felge en
skabelon og kopiere samme fraesning igen og igen.

unsten at nedfeelde et haengsel i
fo en lage er en sag, der kreever

snedkererfaring og handelag. Skal
der nedfeeldes flere, kreever det desuden
god tid. Medmindre du bruger en over-
fraeser og en kopiring. Ggr du det, kan du
klare samme opgave pa overraskende
kort tid, og du kan preecisionsfreese til, og
i, ganske sma emner igen og igen.

Kopiringen sidder bl.a. pa maskinen for
at beskytte skabelonen mod freesejernet.
Kopiringens rgr, der fglger skabelonens
sider, skal veere sa stort, at freesejernet
uhindret kan kgre rundt. Derfor ma du
tage hgjde for den afstand, der er mellem
kopiringen og freesejernet.

Bygger du en skabelon i stil med tal-
skabelonen pa modstaende side, skal du
leegge afstanden fra kopiringen ind til
freesejernet til, da freesejernet skal fgres

0

Regn pa afstanden. Er kopi-
ringens diameter 24 mm og
freesejernets 16 mm, traeekker du
de to tal fra hinanden og deler
med to, sa har du afstanden fra
ring til freesejern.

Ferdigkebte skabeloner.
Byggemarkeder har sjeldent
skabeloner. Hent inspiration
pa www.trendmachinery.co.uk, *
og ger evt. dine kob hos DVA,
tif. 70 23 42 39, www.dva.dk.

indvendigt i skabelonen. Skabelonen skal
altsa veere lidt “for stor”. Omvendt, hvis du
skal freese uden om en skabelon, fx for at
lave en blodrille i et spaekbreet. Her fraeser
du rundt om skabelonen, som derfor skal
veere mindre end det resultat, du vil opna.

Kopiringen kgres tzet
L op ad skabelonen.

) &%

Mal afstanden mellem
freesejern og kopiring.

Afstanden mellem kopiringen og
fraesejernet skal laegges til, sa du ved,
hvor freesejernet tager fat.

@VELSE

Vi skal nedfeelde et 30 x 71 mm klap-
bordsheengsel. Vi anvender et 12 mm
notfreesejern og en @ 16 mm kopiring.
Nar denne kopiring er monteret, stikker
den 5 mm ned under salen. Skabelonen
skal sdledes fremstilles af et pladestykke
med minimum 6 mm tykkelse, for at
ringen ikke skal stgde mod underlaget.
Udsav pladestykket med en stgrrelse, sa
hele salen understgttes. Streg heengslets
ene side op, og leeg sa afstanden mellem
kopiring og freesejern til. Altsa 16 mm +
12 mm = 4 mm, som deles med to. Der
skal leegges 2 millimeter til.

Gor Det Selv « 11/2007



S@REN STENSGARD

Som underviser pa kurset har vi valgt Soren Stensgard. Han har arbejdet for Gor Det Selv i
over 25 ar og har stor erfaring med treearbejde. Seren Stensgard kobte sin forste overfraeser
i 1982 og har veeret begejstret for maskinen lige siden.

Det er sare simpelt: Ved at fore fraeseren langs
en skabelon, enten indvendigt som ved tallene
her eller udvendigt, kan du fraese det, skabelo-
nen viser eller et omrids af skabelonen.

Det kan du selvfglgelig bruge, hvis du vil lave
et fint derskilt, men det bliver forst rigtig smart,
nar du fx skal nedfzelde haengsleri en stribe
kokkenlager. Sa kan du lave din egen skabelon,
freese plads til haengslet — og gentage fraesnin-
genigen og igen. Det tager dig maske en times
tid at fabrikere skabelonen, men tiden er givet
godt ud, for hver enkelt fraesning kan overstas
pa sekunder. Med et stemmejern havde hver
enkelt nedfzaeldning let kostet en halv time eller
mere, hvis man ikke har en snedkeruddannelse
pa eksamenspapirerne.

SKRIV MED FRASEREN

Skabelonen fastholdes med tvinger, kopi-
ringens krave stikkes i skabelonen, freeseren
startes, og fraesejernet fores ned i emnet og
fores “rundt” i skabelonens form.

K@BESKABELON

Her har vi kbt en skabelon med tal. Den ligner
til forveksling dem, barn bruger til at kopiere tal
med ved hjeelp af en blyant.

Fraesekant Skabelonkant

—

1-2-3

Sa snildt er det at fraese efter skabelon. Her er
det tydeligt at se, at der ikke fraeses ud i hele
skabelonens bredde, men at der er en afstand
fra fraesesporet til skabelonkanten.

MONTERING AF KOPIRING

Kopiring med snaplas

Pa denne Bosch-overfraeser monteres
kopiringen uden brug af veerktgj med
et smart snaplasesystem. Kopiringene
hertil fas med kravediameter @ 13-17-
24-27-30 og 40 mm.

Kopiring med skruer

En typisk kopiring, monteret med to
skruer. Leeg maerke til, at der er en
afstand fra fraesejernets yderside til
kopiringens yderside. Den afstand

laegges til, nar du laver skabeloner selv.

Universalsal

Det er ikke altid,

kopiringen passer

til maskinen.

Hjeelpen fas fra en

universalsal — her PRI =
UNIBASE fra Trend - der kan fastggres
under salen pa 95 procent af marke-
dets mindre overfraesere.

Tegn op langs haengslets yderside,
nar haengslet er placeret, praecis hvor
det skal veere i forhold til pladens yderkant.

www.goerdetselv.dk

Afstanden mellem kopiring og
freesejern beregnes, og afstanden
—her 2 mm - lzegges til og streges op.
Skabelonen saves ud, og skabelonkanterne
finpudses med slibepapir.

Fraeseretning|

Fraesningen foretages ad to

omgange til begge haengselsider.
Der stemmes ud for haengslets styretap,
og haengslet vil nu veere nedfaeldet
preecis i plan med emnets overside.
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‘Special-
skabeloner

DUS MED DIN
OVERFRASER

M Overfrzaeserens indretning.

B QVELSER:
« Indstilling i praksis.
« Freesedybde.
« Fraeseretning.
« Start maskinen.

FRASEJERN

H Sadan fungerer et
fraesejern.

H Forskellige
fraesejernstyper.

B @VELSER:
Afrund en bordplade-

kant med kantfraesejern.

FORING AF FRASEREN

H Sadan styrer du efter
enretskinne.

M Parallelanslag, cirkel-
anslag, kurveanslag.

B QVELSE:
Brug de forskellige
anslag.

FRAS MED KOPIRING

H Kopiringens muligheder.

H Montering af kopiring
og opmalingstips.

H Kgb skabeloner, eller
byg dem selv.

B QVELSE:
Sadan bruges
kopiringen m.m.

SPECIALSKABELONER

l Svalehale- og
fingersamlinger.

B Udmaling, opspaending
af skabeloner.

B @VELSE:
Saml med elegante
svalehaler.

FRASNING FOR
VIDEREKOMNE
B Opspeending i
fraesebord.
H Profil- og kontraprofil.
B QVELSE:
Lav en skabslage med
usynlige samlinger.

OVERFRASER

Svalehale- og fingersamlinger er nogle af de flotteste
mgbelsamlinger, der kan laves. Og med overfreeseren
er det faktisk muligt at lave dem selv.

kaldet sinke- og slidssamlinger) er

mgbelsamlinger, der oser af kvali-
tet. Men de kreever stor praecision og
solid erfaring med sav og stemmejern.

Igen er overfreeseren veerktgjet, der
seetter ikke-snedkere i stand til at udfgre
de ellers komplicerede samlinger. I
denne lektion viser vi et anleeg med
foringsskabelon, der er sa sindrigt ind-
rettet, at freeseren frembringer mod-
svarende udfreesninger i begge emner i
samme arbejdsgang.

Selve anleegget med skabelon
kreever en mindre investering, men du
kan sagtens bruge en almindelig over-
freeser i en god kvalitet. Passer kopi-
ringen, der fglger med seettet, ikke til
din maskine, kan du kgbe en kopiring i
samme stgrrelse som den medfglgende.

S valehale- og fingersamlinger (ogsa

@VELSE

Halvfordaekte svalehaler betyder, at
samlingen kun er synlig fra den ene side
- at tappenes endetrze ligger skjult (for-
dzekt) bag det andet emnes forside.
Gennemgaende svalehaler - og finger-
samlinger — er synlige fra begge sider.
Laeg meerke til, at den lyse plade pa foto
2 efterfglgende skal vippes op i lodret

position. Sa passer de to plader sammen.

Sgrg for at rense helt ud i alle skabelo-
nens takker. Til sidst kan du slibe evt.
ujeevnheder vaek med fint slibepapir.

Saettet bestar af et sammenspaendings-
anlaeg med tilhgrende skabelon, en
kopiring og et sinkefraesejern.

Lav en flot samlin

Fraesning foretages med

freesejernet i fuld dybde.
Freesedybden skal aflases og ma ikke
andres. For kopiringen ind i samtlige af
kammens hak. Tjek, at der er renset helt op.

Gor Det Selv « 12/2007



SOREN STENSGARD
Som underviser pa kurset har vi valgt Soren Stensgard. Han har arbejdet for Gor Det Selv i

over 25 ar og har stor erfaring med treearbejde. Seren Stensgard kobte sin forste overfraeser
i 1982 og har veeret begejstret for maskinen lige siden.

UDMALING OG OPSPANDING

AF SKABELONER

Fraeseanlaegget er fremstillet i kraftigt stal, og
emnerne opspaendes under to “bomme” med
solide fingerskruer. Den sglvblanke skabelon -
kammen - frembringer halvfordaekte svale-
haler; den kan udskiftes til andre kamme, der
freeser fingersamlinger, gennemgaende
svalehaler og dyvelboring.

| sidste kursuslektion satte vi fokus pa kopi-
ringen, der forer freesejernet langs kanten af en
given skabelon, og kopiringen skal vi ogsa
bruge her. Fraesedybden indstilles, og du ma nu
forestille dig, at kopiringen smyger sig langs
kammens udstansede teender, og det skrat-
stillede fraesejern frembringer de karakteristiske
tappe og taphuller.

Stopklodser
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i

TILPASNING AF EMNERNE

Emnerne stades op mod sma stopklodser, der
sikrer en lille forskydning af emnerne, sa
samlingen passer i begge sider.

OPSPANDING AF EMNERNE

De to emner spaendes fast under “bommene”.
Det vandrette emne (morkt) stader taet mod det
lodrette emne (lyst). Det lodrette emne flugter
praecist med overkanten af det vandrette.

INDSTILLING AF SKABELONEN
Skabelonen — kammen - skydes ned i
sinkefraeseanlzegget og tilspaendes med
fingerskruer. Freesningen kan startes efter
indstilling af freesedybden.

Den lyse plade vippes
180 grader, og tappene

'

Et neerbillede af kammen og

indfreesning i begge emner i samme
arbejdsgang. Leeg maerke til, at emnerne er
forskudt. Forskydningen sker praecist, nar
emnerne stgdes mod de sma stopklodser.

www.goerdetselv.dk

Foerdig fraesning af halvfordaekte
svalehaler. Samlingen er sa preecis,
at lim naesten er overflgdig. Sla emnerne

helt sammen med en gummihammer.

OM ANLAGGET

| det viste anleeg kan der opspaendes

emner, der er 300 mm brede. Den
maksimale emnetykkelse varierer fa
millimeter mellem samlingsmetode
ne, eksempelvis kan der fraeses i

r-

emnetykkelser mellem 12 og 25 mm,

nar der fraeses halvfordakte svale-
haler. Ved indkeb af det viste anlaeg
medfglger skabelonen (kammen) til

halvfordaekte svalehaler plus kopiring

og sinkefraesejern.

SKABELON TIL
FINGERSAMLING

Som fortalt findes der skabeloner -
kamme - til andre mgbelsamlinger.
Herover ses kammen til fingersam-
ling, ogsa kaldet slidssamling. Her
opspaendes emnerne lodret, flade
mod flade, og der fraeses med et
notfrae-sejern, altsa bliver tappene
gennemgaende og med lige sider.

Der lzegges et vandret stykke trae ind

som modhold, sa traeet ikke flosser,
nar der fraeeses igennem pladen.
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Anlzaegget her er af meerket
TREND CDJ 300 (forhandles af
www.dva.dk). TREND laver ogsa
en model, hvori der kan
opspandes emner med 600 mm
maks.-bredde. Den viste model
koster omkring 1200 kroner.

VARKTQ)

Passer kopiringen ikke pa din
maskine, kan du kebe en ny
kopiring. Men du kan ogsa
investere i en sakaldt multibase
- en sal, der sikrer, at alle typer
kopiringe kan bruges pa din
overfraeser (se lektion 4).



DUS MED DIN
OVERFRASER
M Overfrzaeserens indretning.
B QVELSER:

« Indstilling i praksis.

« Freesedybde.

« Fraeseretning.

« Start maskinen.

Lektion 1

FRASEJERN

H Sadan fungerer et
fraesejern.

H Forskellige
fraesejernstyper.

B QVELSE:
Afrund en bordplade-
kant med kantfraesejern.

Lektion 2

FORING AF FRASEREN
™ H Sadan styrer du efter

(= enretskinne.

(@] M Parallelanslag, cirkel-
..|':)| anslag, kurveanslag.
X | BOVELSE:

D Brug de forskellige
IJ anslag.
<t FRAS MED KOPIRING

H Kopiringens muligheder.

g H Montering af kopiring
_9 og opmalingstips.

o H Kob skabeloner, eller
.M byg dem selv.

Q | movELsE:

—

Sadan bruges
1 kopiringen m.m.

[Te) SPECIALSKABELONER
H Svalehale- og
g fingersamlinger.
+—1 B Udmaling, opspeending
L o af skabeloner.
% B OVELSE:
IJ Saml med elegante
svalehaler.
O FRASNING FOR
VIDEREKOMNE
q M Opspeending i
o freesebord.
= =y r .
=) M Profil- og kontraprofil.
% M OVELSE:
Lav en skabslage med
q g

usynlige samlinger.

60 Tekst: Soren Stensgard - Foto: Lasse Hansen

Gor Det Selv KURSUS

Fraesning for

OVERFRASER

viderekomne

| freesekursets forrige lektioner er alle opgaver last
med handholdt overfraeser. | denne - og sidste
lektion — anvendes fraeseren opspaendt i et freesebord.

ligheden for preecisionsfreesning, da

metoden fjerner risikoen for, at free-
seren tilter, nar den “balancerer” pa en
smal liste eller pa en pladekant. Til den
avancerede gvelse her pa siderne har vi
behov for professionelt udstyr, men mar-
kedets sma og billige freeseborde kan let-
te arbejdet med fx sma lister og andre
sma opgaver med freesere, der fgrer fraes-
ejern med 6 og 8 millimeter skaft og en
freesediameter op til 30 mm.

0

Opspaending af fraeseren bliver
et direkte krav, nar der anvendes
freesejern med 12 mm skaft og
freesediametre pa 40 mm og
derover. Her er pracision
umuligt med handfert fraeser.

F reesning pa freeseborde udvider mu-

@VELSE

Ldgerammen bestar af to lodrette og to vand-
rette lister, her 21 x 68 mm hovlet fyr.

De fire lister skal forsynes med en profil pa
den indvendige side. Hertil anvendes profiljer-
net, der frembringer profilen plus en notrille til
fyldingspladen. De vandrette lister skal ogsa
freeses i endetrzeet, her frembringes en kontra-
profil med en fer, passende til noten.

Fyldingspladen fraeses “skra” pa alle kanter
med afgratningsfraesejernet, sa der dannes en
profil og en tynd kant — en fer — der passer i
rammelisternes notrille.

4

N .
Opstilling i fraesebordet giver mulighed
for at praecisionsfreese emner til mgbler
og dekorative formal. Til fremstilling af
en fyldingslage har vi valgt Festool OF
1400 overfrzaeser og Festools fraesebord.

Rammens vandrette lister passer
imellem de lodrette lister. De har
samme bredde som fyldingspladens bredde.

De vandrette lister fraeses i endetraeet, den
sakaldte kontraprofil med fer.

Gor Det Selv « 13/2007



S@REN STENSGARD
Som underviser pa kurset har vi valgt Seren Stensgard. Han har arbejdet for Gor Det Selv i
over 25 ar og har stor erfaring med treearbejde. Seren Stensgard kobte sin forste overfraeser

i 1982 og har veeret begejstret for maskinen lige siden.

PROFIL OG KONTRAPROFIL AFGRATNINGSFRASEJERN

Fyldingspladen, her af 18 mm tyk
- fyrrelimtree, far sin flotte profil
Profil ’
’ ' A med et afgratningsjern. Fraese-
i

dybden stilles, sa profilen ender

Profil og kontraprofil kan fx bruges

til at lave elegante lagerammer.
Lagerammen bestar af to lodrette og to
vandrette lister. De fire lister skal for- ud i en tynd kant, en fer, der
synes med en profil pa den indvendige passer ind i rammens indvendige
side. Hertil anvendes profiljernet, der - notrille. Efterfglgende samles
frembringer profilen plus en notrille til ! rammen rundt om
fyldingspladen. ‘ fyldingspladen.

Lagens vandrette lister skal ogsa
freeses i endetreeet, her frembringes en
kontraprofil med en fer, passende til [Kontraprofil
noten. Nar de to dele samles, far du en
flot, teet og meget steerk samling.

OPSPANDING I FRASEBORD

OVERFRASEREN SPANDES FAST FRASEJERNET JUSTERES til den gnskede SIKKERHEDEN SKAL VARE I TOP
Overfraeseren opspaendes pd bordplanets “freesehgjde”, som naturligvis er freesedybden. Efter finjustering, med afbrudt eltilslutning,
bagside. Opspaendingen ma foretages, sa Vi skal blot taenke “pd hovedet” og huske, at afskaermes fraesejernet. Fjederanslagene i
freesejernet er centreret i bordplanets hul. emnets forside leegges ned mod planet. top og side tilpasses, sa emnet fastholdes
Dette er enkelt i dyre fraeseborde. Fraesejernet aflases i positionen. urokkeligt under fraesningen.

— < l
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Notrillen vil ga

fraesejernet en

Profiljernet, der freeser profil og not, Rammelisternes indvendige Nar profil og kontraprofil er

saettes i freeseren, og med hjaelp fra den kanter fraeses med profil- fraeset preecist, vil fer og not
forst freesede kontraprofil grovindstilles freesejernet, der samtidig fraeser en not. passe stramt, og listesamlingerne vil
freesedybden. Efter provefraesning kan der VIGTIGT! Hold fingrene pa emnet. Brug vaere — naesten — usynlige. Samtidig

finjustering. skubbepind naer fraesestedet. opnas en meget staerk limsamling.

www.goerdetselv.dk



