TEMA: SNICKERI

Gor Det Sjalv

@ SVARIGHETSGRAD

Har behéver du halla tungan ratt i
mun. Men om du féljer ritningarna
pa nasta sida ar det inte sa svart.

a—  —
TIDSATGANG

En helg inklusive torktid.

=) PRIS

Det beror pa traet. Valnét och I6nn,
som vi anvander har, ar relativt
dyra traslag.

Skarbradai

Om du verkligen vill visa vad du kan i snickarverkstaden, sa ska du gora
en skarbrada i tre dimensioner! Det ar inte |att, men resultatet
kommer att imponera pa alla som gastar ditt kok.

et hir 4r nigot av en konstform. Nagot som an- P4 internet kan du hitta massor av ritningar och instruk-
D vinds for att imponera pa nitet. Och en skdrbrada  tionsvideor fér mer avancerade méonster och effekter. Var

med snygga 3D-mdénster Ar riktigt imponerande! 3D-skarbrida ar tillverkad i en riktig snickarverkstad med
En 3D-skirbriada utstrilar snickarglidje och bra hant- professionell utrustning som bordscirkelsig, planhyvel,
verk och har du en drém om att préva dina krafter med bandség och sa vidare. Det gor sjalvklart jobbet littare,
avancerat trdarbete dr en skirbrida bra att bérja med. men det kan ocksa géras med mindre avancerade verktyg
Hér visar vi dig grunderna till en relativt enkel skiarbrida. ~ som en bra cirkelsdg med styrskenor. (]
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Stamjarn Patinering Skarbrada

HALL DIG TILL e
RITNINGEN

Har har vi valt ett ratt enkelt, optiskt
vilseledande schackménster bestaende
av tva traslag, [6nn och valnét. Traet
sagas i stavar med olika tjocklekar och
limmas sedan ihop till tva plattor. Dessa
plattor sagas sedan i nya stavar som
limmas ihop till den fardiga skarbradan.
Folj ritningen noga och se till att inte
blanda ihop stavarna till plattorna. Till
hoger kan du se den fardiga skarbradan
med monstret. Matten, i millimeter, be-
skriver hur tjock varje stav ar. De sagas
till i storre storlek, 2-3 mm storre, efter-
som de ska slipas och hyvlas sd att de till
slut har de matt som ritningen visar.

Platta 1 bestar av kombinationen |6nn, valnét, Platta 2 konstrueras pd exakt
I6nn och sd vidare. Stavarna limmas ihop. Har samma satt, men tvartom. Det vill saga
anges de slutliga matten pa stavarna. valnét, I16nn, valnét och sa vidare.

Valndts-
traet kors genom

s o = II bordscirkelsagen. Vi
ta\la rna Sagas tl f sagartriet2-3 mm
| bredare dnslut- J
mattet.
Var noga med att sdga stavarna si de
blir nagot bredare (2-3 mm) 4n vad
som anges pa ritningen. Vi anvinder en
bordscirkelsdg och en bandsag for att
sdga. En cirkelsdg kan ocksa anvindas.
Folj ritningen noggrant och se till
att inte blanda ihop stavarna. For att fa
ritt monster och 3D-utseende behéver

stavarna placeras i exakt ritt ordning . ’ ' '
i tva rader, med omviaxlande 16nn och Tréet sagas till stavar. Detta ar helt klart Stavarna slipas till rdtt tjocklek. \Vi anvan-
valnét. Jamfor med ritningen. attast att gora med en bordssag, men der en fras till det - en professionell maskin
du kan aven anvanda en cirkelsdg med som brukar finnas i de flesta snickarverk-
styrskena. stader. Det finns riktigt bra frasar for cirka
1500 kronor.
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TEMA: SNICKERI

Plattorna monteras
ihop med stavarna

Nu ir alla tribitar utskurna och vi har
42 trastavar i olika tjocklekar — 21 1 16nn
och 21 i valnét. De ska nu limmas fast
till tva plattor i ett bestimt monster,
som du kan se enligt ritningarna pa
foregiende sida.

Plattorna limmas ihop med vanligt
tralim och pressas ihop under hart
tryck under ett dygn. Anvand rikligt
med skruvtvingar!

Stavarna sagas ut
och limmasigen

Lagg ihop stavarna. Lagg ut dem sa att
det blir tva plattor med omvant monster fill
varandra. Den ena plattan slutar med val-
not pa bdda sidorna och den andra slutar
med 16nn pa bada sidorna.

Limmet i de tva plattorna har hirdat
och ska nu s&gas till 21 stavar, med
olika tjocklek. Vér slutliga skarbrada ska
ha valnét i mitten och darfér behover vi
11 stavar fran platta 2 och 10 fran plat-
ta 1. Stavarna satts sedan ihop till det
slutliga ménstret. Lagg stavarna i ritt
ordning, annars kommer 3D-ménstret
att ga forlorat.

Se ritningarna pé féregdende sida —
det &r littare 4n man kan tro.

Saga ut tunna stavar. De tunnare stavarna,
11 stycken fran 3 till 12 mm, sdgas ut med en
bandsag.
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Saga ut tjocka stavar. Av varje platta

till 33 mm. Det gdrs med cirkelsag.

De tunna stavarna, fran 3 till12

mm, sagas ut med en bandsag.
' - PO

Alla stavar &r utsagade. Har ligger de 21
stavarna, fran tunna till tjocka. Vi ar snart

redo att limma fast dem for att fa det slutliga
maonstret. Skriv ned tjockleken pa traet med

en blyertspenna, sd att du kommer ihdg.

ska det sagas ut fem tjocka stavar,15

Applicera lim pa allaytor. Vi lagger pa
limmet med en roller. Pressa ihop traet med
skruvtvingar. Det ska vara maximalt 20
centimeter mellan tvingarna.

Hér sagar
viiden platta
som har valnét
ytterst.

ningarna igen och placera stavarna i ratt
ordningsfoljd. Valnot, 16nn, valndt, lonn och
sa vidare. Limma ihop traet pa samma satt
som tidigare.
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Stamjarn Patinering Skérbrada

Skarbradan h e
sagas till seEee el | 2\ TRE BRA
— e A DETALJER

Vi har gjort skdrbradan n&got storre dn : ' ' Forutom en hapnadsvackande design
vad det tinkta slutmattet ir, s& att vi 7 AR L - finns det ocksa flera smarta detaljer
kan saga till kanterna pé slutet. pa var skarbrada. Sjalvklart ar det helt
Darefter ska bradet slipas slatt med - \ upp till dig om du vill Iagga till dessa
slippapper i kornstorlek 120, liksom =1 detaljer till din skarbrada.
hornen ska rundas. Det kan antingen 3
goras med slippapper eller med en
handéverfris. Till slut ska skdrbradan
smérjas in med linolja.

Slutmattet miits upp. Vi markerar ut 33
millimeter som ar det slutliga mattet pa de
yttersta stavarna, enligt ritningen.

Frés ut tva handtag. For att gora
skarbradan mer hanterbar fraser vi ut

2 handtag pa tva av skarbradans sidor.

Overskjutande trd
sagas bort. \Vi anvander
aterigen var bordscirkel=
sag och jamnar till alla
fyra sidor pa skarbradan:
sa att de blir helt jdmna.

Séga avnigra
millimeter pa alla
sidor av skirbra-
dan. Du kan ocksa

anvanda en
cirkelsag,

Vaxa trdet. Vi anvander 1:1-blandning
av olja och bivax. Skarbradan far tva
lager med en latt mellanslipning.

Traet slipas. Vi anvander en slipmaskin. Skérbréadan oljas in. \ar 3D-skarbrada
Slipa férst med ett grovre slippapper, med har fatt sin slutliga form, den ar slat och fin

kornstorlek 80, och avsluta med kornstor- och ska nu behandlas med linolja for att
lek 120 eller finare. darefter torka i 24 timmar.

Halksdkra skérbradan. Skarbradan
forses med fyra silikonfétter pa under-
sidan, en i varje horn. Rostfria skruvar
anvands.
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