
VANSKELIGHETSGRAD:
Under middels. Delene til 
støpeformen må sages og 
sammenføyes nøyaktig. 
Og bruk vateret fl ittig når 
du plasserer modulene. 

TIDSFORBRUK:
Avhenger av bedets størrelse 
og antallet støpte moduler.  
Dette bedet tok ei helg. 

PRIS:
En modul støpt med sement 
og sand koster ca 20 kroner. 
Formen har kostet cirka 
200 kroner i materialer. 

VANNVEI I
BETONG

❚ Skån kloakken
❚ Led vannet vekk
❚ Få glede av regnvannet

En renne av støpte 
betongmoduler 
er en praktisk og 
pen måte å lede vannet 
vekk fra huset på.
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Vi har valgt å støpe vannrennen av 
betong. Det er et både billig og robust 
materiale. Vannrennen skal ha en 
uthuling som minner om en takrenne. 
Den lager vi ved å støpe betongen rundt 
et kloakkrør av PVC.   
	 Rennen lages i moduler som har en 
håndterbar størrelse og vekt. Fordi 
modulene skal være identiske, krever 
støpearbeidet altså en eller flere helt like 
støpeformer. Støpeformene lager vi av  
20 mm forskalingsplate og et stykke  
kloakkrør med en diameter på 160 mm. 

I byggvarehusene får du kjøpt ferdig-
blandet betongmiks, som bare skal til-
settes vann. Det er en glimrende løsning, 
men også dyrere enn å lage betongen 
selv. Skal du ha betongmoduler til  
absolutt lavpris, bør du derfor blande 
selv. Heldigvis er det enkelt. 		
	 Du blander bare støpesand og sement  
iblandingsforholdet 1 del sement og  
4 deler sand, og sørger for å blande godt. 
Fordi vi bare skal blande små mengder, 
er det overkommelig å blande betongen 
for hånd. Men har du et røreverk til 
rådighet, er det selvsagt å foretrekke. 

Formen bygges

Støpingen

Et stykke PVC-rør (A) på 50 cm   
deles på langs med en håndsag. 

Legg merke til at røret ikke er halvert i to 
like store deler. Se de nøyaktige målene på 
tegningen på forrige side. 

Betongmassen blandes så den er 
forholdsvis tynn. Den skal nemlig 

�nne veien inn i hjørner, og legge seg tett 
mot PVC-røret. 
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Formen bygges ferdig med  
sider (C) og endestykker (D) . 

Du skal forbore inn i kantene, og skruene 
spennes bare lett til, fordi formen enkelt 
skal kunne tas fra hverandre etter herding. 

 4

Bunnen på formen (B) sages ut,   
og det freses et spor 4 cm inn fra 

begge langsidene. Sporene er 1 cm dype, 
og freses med et 8 mm notstål. 

For å sikre at det ikke er bobler av 
luft  i betongen, og at massen kommer 

ut i alle krinkelkroker, banker du lett på 
sidene i formen med en gummihammer. 
Dette bør gjøres under hele prosessen. 
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Du får lett den herdede betongen 
løs fra  støpeformen  når den er  

smurt med olje. Det trenger på ingen måte 
å være en spesiell olje. Litt matolje på en 
svamp gjør underverker her. 

 5De freste sporene fylles med 
byggsilikon.  Fargen er likegyldig her. 

Men fordi vi senere limer modulene med 
samme lim, har vi valgt en grå 
(betongfarget) fugemasse. 
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PVC-røret presses 
ned i sporene. 
Overskytende lim 
trekkes av med 
fingeren. Ta deg en 
pause til limet  
er herdet.

Bunnen på 
betongmodulen trenger 

ikke å se bra ut. Men 
sørg for at den følger 

kantene til formen.
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