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Her skal du altsd holde tungen lige
i munden. Men fglger du tegnin-
gerne pa naeste side, er det ikke sa
svaert endda.
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Det afhaenger af traeet. Valnad og
ahorn, som vi bruger her, er relativt
dyre traesorter.

Skaerebraeti 3

Hvis du virkelig skal vise, hvad du kan i snedkervzerkstedet, sa skal du
lave et skaerebraet i tre dimensioner! Det er ikke nemt, men resultatet
skal nok imponere alle, der slar vejen forbi dit kakken.

pa nettet. Og et skeerebreet med flotte 3D-menstre
er da ogsd imponerende! Et 3D-skaerebraet oser
af snedkerlzekkeri og godt hdndveerk, sd gar du med en
drem om at prove kreefter med avanceret treearbejde, er
skeerebreettet et godt sted at begynde. Her viser vi dig
principperne bag et relativt, simpelt skeerebreet. P4 inter-

D et er en disciplin. Noget, der bruges til at imponere
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nettet kan du finde masser af skrevne guider og instruk-
tionsvideoer til meget svaerere menstre og effekter. Vores
3D-skeerebreet bliver samlet i et rigtigt snedkerveerksted
med professionelt grej som bordrundsav, tykkelseshavl,
bandsav og sa videre. Det gor selviglgelig arbejdet lettere,
men det kan ogsa lade sig gore med mindre avanceret grej
som en god rundsav med fgringsskinne. (]
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HOLD DIGTIL
TEGNINGEN

Her har vi valgt et ret simpelt, optisk
bedragerisk skakternsmgnster besta-
ende af to traesorter, ahorn og valngd.
Traeet skaeres op i stave i forskellige
tykkelser og limes sa sammen til to
plader, der igen skaeres op i stave og
limes sammen til det feerdige skaerebraet
Folg tegningen ngje, og pas pa ikke at
blande stavene til pladerne sammen. Til
hgjre ser du det feerdige skaerebraet med
mgnsteret. Mdlene, i mm, beskriver, hvor
tykke de enkelte stave er. De skeeres til
i stgrre mal, 2-3 mm mere, da de slibes
og hovles undervejs, sa de til sidst har de
mal, der fremgar af tegningen.

Plade 1 bestdr af kombinationen ahorn, valngd,
ahorn og sa videre. Stavene limes sammen. Her
angives de endelige mal pa stavene.

Stavene skaeres til

Serg for at save stavene i en tykkelse,
der er 2-3 mm bredere end det, der
er angivet pa tegningen. Vi bruger en
bordrundsav og en bandsav til at skeere
stavene til. En rundsav kan ogsa bruges.
Folg tegningen ngje, og pas pa ikke
at blande stavene sammen. For at fa det
rigtige menster og 3D-look skal stavene
leegges i den helt rigtige raekkefglge i to
raekker, hvor der er byttet om pa ahorn
og valngd, jeevnfer tegningen.
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Plade 2 konstrueres pa praecis

Skaerebraet

samme made, men bare omvendt.
Altsa valngd, ahorn, valngd og sd videre.

Valngddetrae
kares gennem
bordrundsaven.
Visaver traeet
2-3 mm bredere
end slutmalet.

Traeet skaeres til stave. Det er klart lettest
at ggre med en bordrundsav, men du kan
ogsa gore det med en rundsav med en
fgringsskinne.

Stavene slibes til den rette tykkelse. Vi
bruger en afretter til det - en professionel
maskine, som er at finde i ethvert snedker-
vaerksted. Der findes udmaerkede afrettere
til omkring 1.000 kroner.




Pladerne samles
af stavene

Nu er alt tree skaret til, og vi stdr med
42 traestave — 21 i ahorn og 21 i valned
i forskellige tykkelser. De skal nu limes
sammen til to plader i et bestemt skifte,
som du kan se pa tegningerne pa fore-
gaende side.

Pladerne limes sammen med al-
mindelig treelim og seettes under hardt
pres i et degns tid. Brug rigeligt med
skruetvinger!

Der skaeres og limes
staveigen

Laeg stavene sammen. De Iegges op til

de to plader, hvis mgnstre er omvendt af
hinanden, sa den ene plade slutter med
valngd i begge sider, den anden med ahorn
i begge sider.

Limen i de to plader er haerdet, og nu
skal de skaeres til 21 stave i forskellige
tykkelser. Vores endelige skeerebreet
skal have valngd i midten, og derfor
skal vi bruge 11 stave af plade 2 og 10
af plade 1. Stavene flettes s3 sammen
til det, der bliver det endelige menster.
Du skal legge stavene i den rette reek-
kefglge, ellers ryger 3D-mensteret.
Radfer dig med tegningen pa forrige
side — s& er det faktisk ikke s& sveert.

z . ™
Skaer de tynde stave. De tyndere, 11 stk.
fra 3 til 12 mm, skaeres med en bandsav.
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der skaeres 5 tykkere stave, fra 15 til

33 mm. Det ggres med rundsaven.

De tyndere, fra 3 til 12 mm, skaeres

pa en bandsav. -
- e

4

Alle stave er skaret til. Her ligger de

21 stave, fra tynde til tykke. Vi er naesten
klar til at lime dem sammen til det endelige
meanster. Skriv tykkelsen pd traeet med en
blyant, sa du ikke er i tvivl.

Skaer de tykde stave. Af hver plade skal

Smgr lim pa alle flader. Vi ruller limen

pa med en malerrulle. Seet traeet i spaend
med skruetvinger. Der skal vaere maksimalt
20 cm mellem tvingerne.

Her skaerer
viaf den plade,
der bestar
afvalnpd
yderst.

4

Den endelige raekkefelge. Radfar dig med
tegningen, og laeg stavene op i den rette
orden. Valngd, ahorn, valngd, ahorn og sa
videre. Lim traeet pa samme made som far.

WWW.G@RDETSELV.DK



Stemmejern Patinering Skaerebraet

Skaerebraettet

- ;.l C — 5\

skaeres til Eeme—— . 3 LEKRE
e W DETALIER
Vi har serget for at lave skaerebreettet - ) ' Foruden et opsigtsvaekkende design er
lidt sterre end det tilteenkte mal, s& vi 7 AR L - der ogsa flere smarte detaljer pa vores
kan skeere kanterne til som det sidste. skaerebraet. Det er selvfglgelig op til

Bagefter skal braettet slibes helt glat - ' dig, om du vil tilfgje disse detaljer pa
med korn 120, og hjgrnerne skal ogsi - F1 dit skaerebraet.

rundes. Det kan enten ggres med slibe-

papir eller med en overfreser. Til slut

skal skaerebraettet have et bad i linolie.
Det endelige mal opstreges. \/i marker op
ved 33 mm, det endelige mal pa de yderste
stave, jeevnfar tegningen.

Handtag fraeses i to sider. For at

gore skaerebreettet mere handterbart
2 freeser vi et handtag i to af skeere-

Overskydende trae a1 ) ¢ breettets sider.

skaeres vaek. Vi bruger

igen vores bordrundsav

og rensaver alle fire sider

af skaerebreettet, sa de

fremstar helt rene.

Der skaeres et
par millimeter af i
alle sider af skzere-
brattet. Du kan
ogsdbrugeen
rundsav.

Traeet vokses. Vi bruger en 1:1-blan-
ding af olie og bivoks. Skaerebraettet
far to lag med en let mellemslibning.

B A2 7 - i Skzerebrattet skridsikres. Fire
Traeet slibes. Vi bruger en excentersliber. Skaerebraettet olieres. \/ores 3D-skaere- silikonefgdder gares fast under
Slib fgrst med grovere slibepapir, brzet har den endelige form, det er fint og skaerebraettet, et i hvert hjgrne.
eksempelvis korn 80, og slut af med glat, og nu skal det behandles med linolie Der bruges rustfri skruer.

korn 120 eller finere. og have lov at tarre i 24 timer.
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